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Rozdziat 1 Wprowadzenie od firmy Pressco

Witamy!

Gratulujemy zakupu systemu Intellispec! Intellispec jest szybkim, maszynowym systemem
wizyjnym, przeznaczonym specjalnie do monitorowania produktow i biezgcych procesow. Jest to
rowniez potezne narzedzie, zapewniajgce bardziej niezawodng kontrole niz ludzkie oko lub metody
prébkowania. Dzigki najnowoczesniejszej technologii PC, poteznym algorytmom kontroli,
zdolnosci regulacji w trybie online oraz mozliwo$ci zapisania danych kontroli, system Intellispec
moze automatycznie kontrolowac czesci z najwyzszg doktadnoscig w szybkich liniach.

Intellispec pomoze zapewnic najwyzszg jakos¢ produktéw dostarczanych Panstwa klientom.

Informacje o instrukcji obstugi

| 0 WAZNE: zachowad niniejszg instrukcje, aby méc skorzystaé z niej w przysztosci

Niniejszy podrecznik uznaje sie za integralng czesc¢ systemu i powinien on byé dostepny do wgladu
w przysztosci podczas uzytkowania systemu w zaktadzie.

Celem niniejszego podrecznika jest opisanie funkcji oprogramowania dostepnych dla operatora,
informacji dotyczgcych bezpieczenstwa oraz procedur konserwacji.

Niniejsza instrukcja:
e Obowigzuje w przypadku oprogramowania Intellispec w wers;ji 6.0.047. Tres¢ niniejszej
instrukcji moze ulega¢ zmianom bez powiadomienia.

e Obowigzkiem uzytkownika jest utrzymywanie instrukcji w dobrym stanie, w miejscu suchym i
tatwo dostepnym dla upowaznionych operatorow obstugujgcych system.
» Opisuje technologie zastosowane w momencie sprzedazy i dostawy sytemu i nie jest

uznawana za niewystarczajgcg w przypadku wprowadzenia ulepszen technologicznych w
maszynie lub w ilustracjach instrukcji.

Powigzane podreczniki obejmuja:

e Podrecznik dla administratora oprogramowania Intellispec, w ktérym opisano wszystkie
funkcje oprogramowania i ktory jest przeznaczony dla uzytkownikdéw petnigcych role
administratora

» Przewodnik dotyczgcy sprzetu Intellispec (rézne opcje) oraz dodatki dotyczgce modutéw
konfiguracji sprzetu

W niniejszej instrukcji moga sie pojawiaé nastepujgce rodzaje ostrzezen:

ANIEBEZPIECZEI\'ISTWO! - Komunikaty o niebezpieczenstwie ostrzegajg uzytkownika przed
okreslonymi okolicznoSciami, ktére mogg doprowadzi¢ do odniesienia powaznych lub
Smiertelnych obrazen ciata. Komunikaty o niebezpieczenstwie podajg uzytkownikowi wazne
informacje, ktérych nalezy przestrzegac, aby zapobiec ryzyku obrazen.

A OSTRZEZENIE - Komunikaty ostrzegawcze zawierajg informacje, ktére muszg byé
przestrzegane, aby zapobiec obrazeniom ciata, utracie danych lub uszkodzeniom osprzetu.
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A UWAGA - Wazne komunikaty zawierajgce informacje, ktére muszg by¢ przestrzegane, aby
zapobiec utracie danych, obnizeniu wydajnosci systemu lub uszkodzeniom osprzetu.

Uwaga: uwagi zawierajg specjalne informacje i s§ wyodrebnione z gtdbwnego tekstu w
nastepujgcy sposob.

WAZNE - Komunikaty informujgce o wymaganiach, ktére muszg zostac¢ spetnione w celu
ukonczenia lub zrozumienia zagadnienia lub zadania.
PORADA: Zawiera informacje pomocne do ukornczenia zadania.

Ochrona przed wyladowaniami statycznymi

AUWaga - Elementy elektroniczne mogag ulec uszkodzeniu na skutek wytadowan
elektrycznoSci statyczney.

Przed wyjeciem, zamontowaniem lub obstugg jakichkolwiek podzespotéw elektronicznych w
systemie kontroli, zawsze przestrzegac ponizszych srodkéw ostroznosci:

e Na reke zaktadac antystatyczng opaske, ktora jest uziemiona do systemu kontroli.

e Stac¢ na uziemionej, antystatycznej macie podtogowej i uktadac na niej ptytki obwodoéw
podczas jakiejkolwiek ich wymiany.

e Podczas przechowywania i transportu ptytki obwodow nalezy trzymac w antystatycznych
torebkach. Sprawdzic¢, czy torebka jest szczelnie zamknieta.



Rozdziat 2 Informacje dotyczgce bezpieczenstwa

W niniejszym rozdziale zamieszczono informacje dotyczgce bezpieczenstwa, ktére nalezy
przeczyta¢ przed przystgpieniem do uzytkowania lub serwisowania systemu.

A OSTRZEZENIE - Ten produkt nie zawiera cze$ci dostepnych do serwisowania przez
operatora. Powierzy¢ wykonywanie czynnoSci serwisowych wykwalifikowanemu personelowi.
Aby zapobiec porazeniu pradem, nie otwierac drzwiczek szafki przy podtgczonym zasilaniu.

A OSTRZEZENIE - Pod zadnym pozorem nie nalezy ingerowac w zaplombowane czes$ci lub
urzgdzenia maszyny. Moze to spowodowac usunigcie zabezpieczen i doprowadzi¢ do powstania
potencjalnie niebezpiecznych warunkow.

A UWAGA - Diody LED mogg emitowac szkodliwe promieniowanie optyczne. Nie wpatrywac
sie w lampki i kontrolki.

Podczas obstugi systemu lub pracy w poblizu systemu, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
zalecen bezpieczenstwa:

A OSTRZEZENIE - Mozliwo$é wyrzucania cze$ci moggcych uderzyé osoby i powodowaé
obrazenia. Zachowac bezpieczng odlegtoS¢ od urzgdzen odrzucajgcych.

A OSTRZEZENIE - Mozliwo$é wystepowania nieostonietych elementéw elektroniki oraz
elementéw przewodzgcych. Pilnowac, aby drzwiczki szafki procesora/skrzynki rozdzielczej byty
zamkniete.

Ostrzezenie dotyczace zdrowia — epilepsja sSwiattoczuta

A OSTRZEZENIE: MOZLIWOSC WYSTAPIENIA EPILEPSJI / DRGAWEK

Niewielki procent os6b moze doswiadczac¢ atakow epilepsiji lub drgawek pod wptywem dziatania
niektorych bodzcow lub migajgcych swiatet. Kontakt z migajgcymi swiattami w systemach kontroli
wizualnej rowniez moze wywotywac u takich osoéb objawy lub ataki epileptyczne. Migajgce swiatta
moga rowniez wywotywac objawy lub ataki epilepsji nawet u oséb, ktore nie doswiadczaty
wczesniej takich objawow badz atakéw. Jezeli operator lub osoba z rodziny operatora ma
zdiagnozowang epilepsje lub miat jakiekolwiek napady drgawkowe, nalezy skonsultowac sie z
lekarzem przed rozpoczeciem obstugi tych urzgdzen..

NATYCHMIAST ZAPRZESTAC pracy i skonsultowaé sie z lekarzem, jesli w trakcie obstugi
urzgdzen wstepujg dowolne z ponizszych objawow:

e zawroty gtowy,

e zaburzenia widzenia,

» drgania mieéni lub gatek ocznych,

¢ utrata Swiadomosci,

e dezorientacja,

e drgawki,

e wszelkie mimowolne ruchy lub skurcze
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Objawy epileptyczne lub wywofujace je bodzce réznig sie w zaleznosci od osoby.
Najczesciej wystepujace bodzce:

migoczgce sSwiatta uzywane w systemach kontroli wizualnej lub alarmach
przeciwpozarowych;

niektére gry wideo lub audycje telewizyjne zawierajgce btyski o wysokiej czestotliwosci lub
zmieniajgce sie motywy kolorystyczne;

jasne, kontrastowe wzory, takie jak biate paski na czarnym tle;
migajgce biate swiatto, po ktérym nastepuje ciemnosc;

stymulujgce obrazy wypetniajgce cate pole widzenia, na przyktad w przypadku zbyt matej
odlegtosci od telewizora lub monitora;

niektére kolory, takie jak czerwony czy niebieski

W przypadku wystepowania czynnika, ktory moze wywofywaé objawy epilepsji lub nagfe
ataki:

nie zamykaé¢ oczu (moze to potegowac efekt migotania);

nie patrze¢ bezposrednio na migoczgce swiatto lub zrodto czynnika;
natychmiast zakry¢ dtonig jedno oko;

odwrocié sie od migoczgcych swiatet lub Zrédta czynnika

Symbole uzywane w systemie

Ponizsze symbole stosowane sg na lub w poblizu systemu Pressco. Nalezy by¢ Swiadomym
istnienia potencjalnych zagrozen.

Symbol Znaczenie

UWAGA: Ryzyko zagrozenia. Przed przystgpieniem do uzytkowania
zapoznac sie z dotgczong dokumentacjg uzytkownika.

OSTRZEZENIE: Ryzyko porazenia prgdem

OSTRZEZENIE: Ryzyko porazenia wskutek wystgpienia wytadowania
tukowego

OSTRZEZENIE: Ryzyko porazenia prgdem

OSTRZEZENIE: Ryzyko poparzenia wskutek stycznosci z gorgcg
powierzchnig

OSTRZEZENIE: Ryzyko przygniecenia dtoni

Wt. (zasilanie)

Wyt. (zasilanie)
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Prad przemienny

@ Zacisk przewodu ochronnego
Arc Flash and Shock Hazard = Ao . : .
Appropriate PPE Required Ostrzezenie: ryzyko porazenia prgdem wskutek wytadowania

s tukowego

Failure ta comply masy resull n isjary e death!

Rafer 1e WFFA TOE er misimum PPE reguinemsents.

A\

UPS voltage present when

ok A—— Ostrzezenie: zasilacz UPS wytgczonego systemu jest pod napieciem
g ety

UPS DISCONNECT.

deconnect UPS. Ostrzezenie: odtgczenie zasilacza UPS

output power cord

befare servicing.

This door Is electrically

interlocked:

= When lock s engaged,
live voltage present
within cabinet.

* To override interlock:

Ostrzezenie: blokada elektryczna

Shock and arc flash explosion Niebezpieczenhstwo: ryzyko porazenia prgdem wskutek wytadowania
tukowego

&

A

e Voltage.
€|

Ostrzezenie przed spawaniem tukowym

A OSTRZEZENIE: niewytgczenie osprzetu wizyjnego przed spawaniem tukowym
wykonywanym na linii produkcyjnej, na ktorej zainstalowany jest ten osprzet wizyjny, grozi
uszkodzeniem sprzetu, w szczegolnosci, ale nie wytgcznie, naszych enkoderow.

Opis etykiet — Intellispec

Na ponizszej ilustracji pokazano przyktadowg etykiete, ktéra znajduje sie na podzespotach
systemu Intellispec.
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CLUSTER BOR: | -
200-240=— 2
i
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1) Nazwa podzespotu. UWAGA: model Chromapulse podano na przednim panelu modutu.
2) Zakres napiecia w woltach prgdu zmiennego
3) Zakres czestotliwosci w hercach (Hz)

4) Maksymalna moc znamionowa w watach (W) ze wszystkimi podtgczonymi akcesoriami lub
modutami plug-in

5) Numer seryjny znajduje sie w tym polu
6) Rok produkciji
7) Certyfikat podzespotu

8) Ryzyko zagrozenia. Przed przystgpieniem do uzytkowania zapoznac sie z dotgczong
dokumentacja.

Urzadzenia ostrzegawcze

System Pressco jest wyposazony w urzgdzenia ostrzegawcze, ktére sygnalizujg awarie systemu
lub usterki i ostrzezenia dla linii produkcyjnej. Nalezg do nich opcjonalny sygnalizator swietlny,
alarmy i wskazniki ekranowe oraz ostrzezenia akustyczne (w zaleznosci od systemu).

Alarmy

Alarmy programowane przez uzytkownika umozliwiajg nastawienie czasu trwania sygnalizacji
Swietlnej w opcjonalnym sygnalizatorze swietlnym i sygnalizacji akustycznej przy spetnieniu
okreslonych kryteriow.

Oproécz sygnalizatora swietlnego, na ekranie wyswietla sie przycisk alarmu przy spetnieniu
okreslonych kryteriow. Mozna klikng¢ na przycisk alarmu, aby usungc¢ alarm i wyswietli¢ bardziej
szczegotowe informacje o warunkach alarmu.

Sygnalizator swietlny

Opcjonalny sygnalizator $wietlny montuje sie na stupku w miejscu wyznaczonym przez klienta.

Sekcje kolorystyczne sygnalizatora odpowiadajg poszczegolnym alarmom lub stanom
systemu. Dana sekcja kolorystyczna moze odpowiadac kilku alarmom.
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Potencjalne zagrozenia

System Pressco zostat tak zaprojektowany, aby zminimalizowac jakiekolwiek ryzyko uszkodzenia
ciata. Jednakze, nalezy pamietac, ze system wykorzystuje urzgdzenia do odrzucania wadliwych
produktéw z linii produkcyjnej. Réwniez szafki elektryczne wigzg sie z ryzykiem porazenia prgdem,
jezeli sg otwarte.

Podczas obstugi systemu lub pracy w poblizu systemu, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
zalecen bezpieczenstwa:

A OSTRZEZENIE - Mozliwo$¢ wyrzucania cze$ci moggcych uderzyé osoby i powodowacd
obrazenia. Zachowac bezpieczng odlegtosc od urzgdzen odrzucajgcych.

A OSTRZEZENIE - Mozliwo$é wystepowania nieostonietych elementéw elektroniki oraz
elementéw przewodzgcych. Pilnowac, aby drzwiczki szafki procesora/skrzynki rozdzielczej byty

zamkniete.

Przewidziane uzytkowanie

Typ procesu - System Pressco jest przeznaczony do monitorowania procesow wytwarzania
pojemnikdéw i innych specjalnych procesow produkcyjnych oraz wykrywania niezgodnych
produktow.

Przewidziane uzytkowanie - System Pressco zostat zaprojektowany i skonstruowany do
uzytkowania w zamknietym srodowisku przemystowym, zabezpieczonym przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych.

Wymagana przestrzen - System Pressco i jego czujniki muszg by¢ instalowane w miejscu
umozliwiajgcym bezpieczng i tatwg instalacje, zmiane rozmiaru, operacje uzytkowania i czynnosci
konserwacyjne.

Zakaz uzywania

A OSTRZEZENIE - Jezeli urzgdzenie nie bedzie uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem, jego
zabezpieczenie moze sie okazac nieskuteczne. Urzgdzenie moze by¢ uzytkowane wytgcznie w
normalnych warunkach (kiedy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg nienaruszone).

0 Wazne: systemu Pressco NIE wolno uzywac do celéw innych niz wyraznie opisane w
rozdziale pod tytutem "Przewidziane uzytkowanie" above.

Ponizsze zastosowania nie sg prawidiowe:
® Uzytkowanie w srodowisku wybuchowym
® Uzytkowanie w Srodowisku tatwopalnym

® Uzytkowanie w wilgotnym lub mokrym $rodowisku, o ile nie okreslono inaczej
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Srodki ochrony indywidualnej

0 Wazne: oprocz ponizej podanych zalecen nalezy zawsze przestrzegac zaktadowych zasad
bezpieczenstwa.

Jako minimum, zalecamy stosowanie ponizszych srodkéw ochrony indywidualnej (PPE):

Odziez ochronna

Rekawice ochronne

Zatyczki do uszu lub nauszniki

Okulary ochronne

PECAONEL=S

Obuwie ochronne

Bezpieczenstwo personelu

Ponizsze zasady majg na celu zapewnienie bezpieczenstwa personelu odpowiedzialnego za
obstuge i konserwacje maszyny.

Podczas pracy maszyny:

Do obstugi maszyny jest wymagany wytgcznie jeden operator. Pozostate osoby muszg
zachowywac bezpieczng odlegtosc.

Operatorzy muszg znac¢ wszystkie maszyny podtgczone do wyposazenia Pressco i
umiec¢ obstugiwac wszystkie wytgczniki awaryjne.

Uwaga: wytgczniki awaryjne moga nie by¢ podtgczone bezposrednio do wyposazenia
Pressco, ale operatorzy muszg umiec¢ z nich korzystac.

Przed uruchomieniem systemu Pressco operator musi sie upewnic, ze wszystkie
urzgdzenia bezpieczenstwa podtgczonych maszyn sg obecne i dziatajgce.

Nie uzywac ze zdjetymi ostonami bezpieczenstwa.

Operator musi by¢ maksymalnie skoncentrowany na wykonywanej pracy i zachowac
szczegolng ostroznos¢ podczas swojej zmiany. W przeciwnym razie, natychmiast
powiadomic kierownika zmiany.

Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych lub naprawczych:

Odtgczy¢ wytacznik gtdowny. Lokalizacje wytgcznikow podano w dziale Wigczanie
zasilania i Wytgczanie zasilania.
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Przed uruchomieniem maszyny upewnic¢ sie, ze zadne osoby nie przebywajg w jej
poblizu.

Jesli konserwacja lub naprawa wymagajg odtgczenia lub usuniecia systemow
zabezpieczajgcych lub oston, czynnosc¢ ta musi by¢ wykonywana pod nadzorem
upowaznionego personelu, ktéry musi zapewni¢ ochrone przed uszkodzeniami ciata
lub zniszczeniem maszyny. Wszystkie operacje maszyny muszg by¢ realizowane z
ograniczong predkoscig i z jak najmniejszg liczbg ruchdéw.

Konserwacja lub naprawa podzespotow elektrycznych moze by¢ wykonywana
wyltgcznie przez upowazniony i przeszkolony personel. Podczas préb dziatania przy
podtgczonym zasilaniu nalezy Scisle przestrzegac okreslonych zasad.

zabezpieczajgce i zaczepiac je do konstrukcji maszyny, a takze poruszac sie z
najwyzszg ostroznoscia.

Nigdy nie nalezy wykonywaé¢ smarowania ani konserwacji na czesciach
mechanicznych podczas pracy maszyny.

@ Personel pracujgcy na wyzej potozonych czesciach maszyny musi zaktadac szelki

Dla wiasnego bezpieczenstwa nie nalezy:

® Otwiera¢ oston bezpieczenstwa podczas pracy maszyny

® Wykonywac konserwaciji i naprawy podczas pracy systemu

® Opiera¢ sie o maszyne

® Siadac na podzespotach maszyny

@ Uzywac maszyny do celéw innych niz opisane w niniejszym podreczniku
@ Modyfikowac¢ czesci maszyny

@ Pozwala¢ niewykwalifikowanemu personelowi na obstugiwanie lub wykonywanie czynnosci
konserwacyjnych przy maszynie

Podnoszenie ciezkich elementéw

A UWAGA: Niektore podzespoty sg ciezkie. Zastosowac¢ odpowiednie srodki ostroznosci, aby
zapobiec obrazeniom ciata lub uszkodzeniu wyposazenia. Jesli operator nie jest w stanie
samodzielnie podnie$¢ danego urzgdzenia, nalezy poprosi¢ o pomoc inng osobe lub uzyc¢
odpowiedniego podnosnika

Podzespoty nie sg wyposazone w uchwyty do podnoszenia. Nalezy pamietac, aby:

e Podnosi¢ urzgdzenia, chwytajac je od spodu - nie chwytaé za przewody, wsporniki ani inne
wystajgce elementy
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* Nie dotykac palcami soczewek czujnika, aby nie zabrudzi¢ wyposazenia
e Wszystkie czynnosci wykonywac¢ powoli

A OSTRZEZENIE - Szafki systemu Pressco NIE moga by¢ podnoszone przez jedng osobe.
Uzywac¢ mechanicznego dzwignika lub poprosi¢ drugg osobe o pomoc.

® Nie skrecac ciata podczas przenoszenia tadunku. Wykonywac niewielkie kroki i stopniowo
zakrecac¢ az do osiggniecia wtasciwej pozyciji.

Aby bezpiecznie podnie$¢ urzadzenie:
1. Stang¢ w poblizu fadunku i ustawi¢ sie w centralnej pozycji ze stopami rozstawionymi na
szerokosc¢ ramion.
Napigé miesnie brzucha.
Trzymajgc wyprostowane plecy, zgig¢ kolana i kucngc.
Mocno chwyci¢ tadunek dwoma rekami.

Przytrzymujac fadunek w poblizu ciata, uzy¢ miesni ndg i wstac, podnoszgc tadunek z
podtogi. Podczas tej czynnosci plecy powinny pozosta¢ wyprostowane, a do podnoszenia
tadunku nalezy uzywac wytgcznie miesni nég.

o kw0

6. Aby ustawi¢ tadunek w odpowiednim miejscu, zgig¢ kolana i uzywajgc wytacznie miesni nog,
opuscic¢ tadunek.

Upowaznieni uzytkownicy

Wyszkoleni operatorzy, mechanicy i konserwatorzy instalacji elektrycznych oraz kierownicy
zaktadu sg uznawani za upowaznionych uzytkownikéw systemu Pressco. Uzytkownicy powinni
uwaznie przeczytac informacje zamieszczone w niniejszej instrukcji. Kierownik zaktadu musi
dopilnowac, aby przestrzegano wszystkich zalecenh bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszej
instrukciji.

A OSTRZEZENIE: dopuszczanie pracownikéw nieznajgcych procesu produkcyjnego do obstugi
systemu Pressco moze skutkowac powstaniem zagrozenia.

W razie niejasnosci dotyczgcych jakiejkolwiek czesci niniejszej instrukcji, skontaktowac sie z
dziatem wsparcia technicznego Pressco.

0 Wazne: zaden pracownik nie powinien obstugiwac systemu poza wtasnym zakresem
kompetencji i odpowiedzialno$ci.

Prawidtowa obstuga: - Do obstugi systemu wymagany jest wytacznie jeden pracownik. Operator
powinien znajdowac sie przed monitorem interfejsu uzytkownika lub konsoli sterowniczej (jesli
dotyczy).

Naprawy: - Jakiekolwiek naprawy systemu mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez personel
techniczny Pressco Technology Inc. lub inny serwis upowazniony przez Pressco Technology Inc.

Stosowanie czesci zamiennych

Z wymiang czesci wigzg sie nastepujgce ograniczenia:
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A OSTRZEZENIE - Stosowanie cze$ci zamiennych, ktére nie sg zgodne ze specyfikacjami
Pressco, moze zagrozi¢ bezpieczenstwu i efektywno$ci systemu firmy Pressco.

o Stosowanie czesci niezgodnych ze specyfikacjami Pressco jest zabronione. Dotyczy to w
szczegolnosci sytuacii, kiedy czesci zawierajg lub sg potgczone z urzgdzeniami
bezpieczenstwa.

e Przed wznowieniem produkcji nalezy sie upewnic, ze prawidtowo dziatajg wszystkie
urzgdzenia bezpieczenstwa.

Pressco Technology Inc. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci, jesli powyzsze zalecenia nie bedag
przestrzegane.

Aby uzyskac liste czesci zapasowych, nalezy skontaktowac sie z dziatem ds. czesci zapasowych
firmy Pressco: SpareParts@pressco.com. Lub zadzwoni¢ pod numer +1-440-498-2000 (od
poniedziatku do pigtku, od godziny 8:00 do 17:00 czasu wschodniego).

Ponadto technicy z firmy Pressco sg dostepni, aby udziela¢ pomocy klientom w ich wtasnych
zaktadach w rozwigzywaniu problemow, jakie mogg wystgpi¢ podczas uzytkowania i konserwacji
systemu.


mailto:SpareParts@pressco.com

Rozdziat 3 Specyfikacje systemu

Niniejsze urzgdzenie zostato zaprojektowane i przetestowane zgodnie z normg EN61010-1 (2010)
Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce elektrycznych przyrzgdow pomiarowych, automatyki i
urzgdzen laboratoryjnych i zostato dostarczone w stanie gwarantujgcym bezpieczne uzytkowanie.
Dokumentacja z instrukcjami zawiera informacje i ostrzezenia, ktérych nalezy przestrzegac, aby
zapewnic bezpieczne uzytkowanie i wtasciwy stan urzgdzenia.

Warunki srodowiskowe
System Intellispec zapewnia bezpieczne dziatanie w nastepujacych warunkach srodowiskowych:

Uwaga: prosimy o kontakt z Pressco Technology Inc. jesli warunki Srodowiskowe sg inne niz

podane.
Specyfikacje

Wytgcznie uzytkowanie wewnatrz pomieszczenia

Uzytkowanie wewnatrz / na zewnatrz
pomieszczenia

Wysokos¢é Do 2000 metréow
Temperatura robocza 5°C do 50°C
Temperatura przechowywania 0°Cdo 70°C

Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna 80% dla temperatur do
Wilgotnosé 31°C zmniejszajgca sie liniowo do 50% wilgotnosci
wzglednej przy 50°C
Zasilanie sieciowe Wahania napiecia do £10% napiecia nominalnego

Przepiecie przejsciowe normalnie wystepujgce w SIECI
ZASILAJACEJ

Stopien ochrony przepigciowej UWAGA: Normalny poziom przepieé przejsciowych to
kategoria Il wytrzymatosci udarowej (przepiecie) IEC
60364-4-443.

: . Niniejsze urzgdzenie jest przeznaczone do uzytkowania w
Znamionowy stopien B . . . .
zanieczvszezenia kategorii Il instalacji i przy stopniu zanieczyszczenia 1

y zgodnie z odpowiednio EN61010-1 i EN60664.

A Ostrzezenie - Produkt nalezy do Klasy A. W srodowisku domowym produkt moze powodowac
zaktocenia radiowe. W takim przypadku uzytkownik jest zobowigzany do podjecia odpowiednich
dziatan.

Poziom cisnienia akustycznego

Poziom dzwieku sygnalizatora akustycznego opcjonalnego sygnalizatora swietlnego wynosi
maksymalnie 105dB w odlegtosci 1 metra przed sygnalizatorem. Stosowac¢ odpowiednie
urzgdzenia do ochrony stuchu, okreslone w zaktadowych instrukcjach bezpieczenstwa.



Specyfikacja — system Intellispec serii 6

Ponizsze punkty zawierajg specyfikacje elektryczne oraz miary dla podzespotdéw systemu
Intellispec serii 6. System zawiera wytgcznie podzespoty niezbedne dla okreslonego
zastosowania.

Specyfikacja elektryczna — seria 6

230 V: interfejs sterujacy serii 6, model 77253, 81134 i 81895
» Napiecie: 230V AC
e Prad:
e Modut konfiguracji sprzetu: 4 A
e Klimatyzator: 3,5 A
o Czestotliwos¢: 50/60 Hz
* Fazy:1
120 V: interfejs sterujgcy serii 6, model 77254, 81135 i 81896
» Napiecie: 115V AC
e Prad:
» Modut konfiguraciji sprzetu: 6 A
e Klimatyzator: 7 A
e Czestotliwos¢: 50/60 Hz
e Fazy:1



Wymiary — szafa procesora wizyjnego serii 6

Wymiary podano w calach. Liczby w nawiasach podano w milimetrach.
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Pusta strona pozostawiona celowo
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Rozdziat 4 Deklaracje zgodnosci UE

Deklaracja zgodnosci — system Intellispec S6

Deklaracja

Producent

Nazwa produktu

Normy harmonizaciji,
z ktorymi
zadeklarowano
zgodnosé:

Miejsce

Wymieniony produkt jest zgodny z nastepujgcymi unijnymi przepisami
harmonizacyjnymi:

dyrektywa 2014/30/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego
2014 w sprawie harmonizacji ustawodawstw Panstw Cztonkowskich
odnoszgcych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej; oraz dyrektywa
2014/35/EU Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego 2014 w
sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych
sie do sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych
granicach napiecia.

Dokumentacja techniczna swiadczy o spetnieniu podstawowych wymagan
sprecyzowanych w Zatgczniku | powyzszej Dyrektywy.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
USA

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Intellispec seria 6

EN 61326-1:2013 Wyposazenie elektryczne do pomiaréw, sterowania i
uzytku w laboratoriach - Wymagania dotyczgce kompatybilnosci
elektromagnetycznej (EMC) - Czesc¢ 1: Wymagania ogolne

EN 55011:2016+A11:2020: emisje promieniowane/przewodzone
EN 61000-4-2L.2009: odporno$¢ na wytadowania elektrostatyczne

EN 61000-4-3:2006 + A1:2008 + A2:2010: odpornosc¢ na promieniowanie o
czestotliwosci radiowej

EN 61000-4-4:2004 + A1:2010: odpornos¢ na impulsy EFT
EN 61000-4-5:2006: odporno$¢ na napiecia udarowe

EN 61000-4-6:2009: odporno$¢ na promieniowanie przewodzone o
czestotliwosci radiowej

EN 61000-4-11:2004: spadki i zaniki napiecia

EN 61010-1:2010 Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce elektrycznych
przyrzadow pomiarowych, automatyki i urzgdzen laboratoryjnych - Czes¢
1: Wymagania ogolne

Dyrektywa 2011/65/UE w sprawie ograniczenia stosowania substanc;ji
niebezpiecznych w sprzecie elektronicznym

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
USA



Rozdziat 4

Podpisano: Fredrick F. Awig, wiceprezes dziatu inzynierii i operacji. Podpisano w imieniu Pressco
Technology Inc.

Signed for and on behalf of Pressco Technology Inc., 29200 Aurora Road, Cleveland, OH USA 44139:
%@ﬁcé 4 _,Q

Fredrick F. Awig, Date
VP, Engineering & Operations

March 29, 2021

Data: 29 marca 2021 r.



Rozdziat 4

Deklaracja zgodnosci — modut konfiguracji sprzetu CPX z 4

kamerami

Deklaracja

Producent

Nazwa produktu

Dokumentacja
techniczna

Jednostka
notyfikowana

Zastosowane normy

Miejsce

Urzadzenie opisane ponizej jest zgodne z Dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie
harmonizacji przepisow panstw cztonkowskich dotyczgcych
kompatybilnosci elektromagnetycznej (wersja zmieniona).

Produkt jest zgodny z dyrektywg 2014/30/UE na podstawie wynikéw badan
w odniesieniu do zharmonizowanych norm i dokumentacji technicznej
zgodnie z artykutem 14 dyrektywy i wykazano spetnienie podstawowych
wymagan, ktére okreslono w zatgczniku .

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
USA

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Modut konfiguraciji sprzetu CPX z 4 kamerami
EMC5383

Ponizsza jednostka notyfikowana UE dokonata oceny dokumentaciji
technicznej pod katem ogdinej budowy, procedur zgodnosci i uzasadnienia
dla przeprowadzenia badania pod katem kompatybilnosci
elektromagnetycznej w trybie in situ w celu przyblizonego okreslenia
zgodno$ci z wymienionymi normami dotyczgcymi podstawowych wymagan
w zakresie ochrony, o ktérych mowa w dyrektywie 2014/30/UE:

Hursley EMC Services, Ltd., jednostka notyfikowana 2635
Trafalgar Close, Chandler's Ford

Eastleigh SO53 4BW, Wielka Brytania

Numer swiadectwa oceny: 180898

EN 61000-6-2:2005: kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — cze$¢
6-2: Normy ogolne — odporno$¢ w srodowiskach przemystowych.

EN 55011:2016+A11:2020: urzgdzenia przemystowe, naukowe i
medyczne — charakterystyki zaktocen o czestotliwosci radiowej — limity i
metody pomiaru.

2011/65/UE: ograniczenie stosowania substancji niebezpiecznych w
sprzecie elektronicznym.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
USA
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Stgrze}for and on behaifﬁ ?mss/eﬁ Fechnology Inc., 28200 Aurora Road, Cleveland, OH USA 44135
{' ‘
idnd b S L Voo

Fradrick F. Awig, Date
VP, Engineering & Operations

Podpisano: Fredrick F. Awig, wiceprezes dziatu inzynierii i operacji. Podpisano w imieniu Pressco
Technology Inc.

Data: 27 stycznia 2021 r.
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Deklaracja zgodnosci — system FHCP3X-EZ (EMC)

Deklaracja

Producent

Nazwa produktu

Odnosne normy
(wymieniono tylko
gtdwne normy)

Dokumentacja
techniczna

Jednostka
notyfikowana

Numer certyfikatu
oceny zgodnosci

Zgodnosc¢ z

przepisami/wymogami

Miejsce

Urzgdzenie opisane ponizej jest zgodne z Dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie
harmonizacji przepiséw panstw cztonkowskich dotyczgcych
kompatybilno$ci elektromagnetycznej (wersja zmieniona).

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-
1847 USA

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

FHCP3X, FHCP-1CAM, FHCP-2CAM

EN 61000-6-2:2005: kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) —
czes¢ 6-2: Normy ogolne — odpornos¢ w srodowiskach przemystowych.

EN 55011:2016+A11:2020: urzgdzenia przemystowe, naukowe i
medyczne — charakterystyki zaktocen o czestotliwosci radiowej — limity i
metody pomiaru.

2011/65/UE: ograniczenie stosowania substancji niebezpiecznych w
sprzecie elektronicznym.

EMC5022

Ponizsza jednostka notyfikowana UE dokonata oceny dokumentacji
technicznej pod katem ogolnej budowy, procedur zgodnosci i
uzasadnienia dla przeprowadzenia badania pod katem kompatybilnosci
elektromagnetycznej w trybie in situ w celu przyblizonego okreslenia
zgodnosci z wymienionymi normami dotyczgcymi podstawowych
wymagan w zakresie ochrony, o ktérych mowa w dyrektywie
2014/30/UE:

Hursley EMC Services, Ltd., jednostka notyfikowana 2635
Trafalgar Close, Chandler's Ford
Eastleigh SO53 4BW, Wielka Brytania

180898

Produkt jest zgodny z dyrektywg 2014/30/UE na podstawie wynikow
badan w odniesieniu do zharmonizowanych norm i dokumentacji
technicznej zgodnie z artykutem 14 dyrektywy i wykazano spetnienie
podstawowych wymagan, ktore okreslono w zatgczniku .

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-
1847 USA

A T L

Podpisano: Fredrick F. Awig, wiceprezes dziatu inzynierii i operacji. Podpisano w imieniu Pressco

Technology Inc.
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Data: 22 kwietnia 2021 r.
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Rozdziat 4

Deklaracja zgodnosci — przelacznik kierunku o wysokiej

predkosci (EMC)

Deklaracja

Producent

Nazwa produktu

Odnosne normy
(wymieniono tylko
gtbwne normy)

Dokumentacja
techniczna

Jednostka
notyfikowana

Numer certyfikatu
oceny zgodnosci

Zgodnosc¢ z
przepisami/wymogami

Miejsce

Urzgdzenie opisane ponizej jest zgodne z Dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie
harmonizacji przepiséw panstw cztonkowskich dotyczacych
kompatybilnosci elektromagnetycznej (wersja zmieniona).

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-
1847 USA

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Przetgcznik kierunku o wysokiej predkosci

EN 61000-6-2:2005: kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) —
czesc¢ 6-2: Normy ogdlne — odpornos¢ w srodowiskach przemystowych.

EN 55011:2016+A11:2020: urzgdzenia przemystowe, naukowe i
medyczne — charakterystyki zaktdcen o czestotliwosci radiowej — limity i
metody pomiaru.

EN61800-3:2004+A1:2012: uktady napedowe zasilane elektrycznie o
regulowanej predkosci — czes¢ 3: wymagania w zakresie
kompatybilnosci elektromagnetycznej i okreslone metody badawcze.

2011/65/UE: ograniczenie stosowania substancji niebezpiecznych w
sprzecie elektronicznym.

EMC5076

Ponizsza jednostka notyfikowana UE dokonata oceny dokumentaciji
technicznej pod katem ogolnej budowy, procedur zgodnosci i
uzasadnienia dla przeprowadzenia badania pod kgtem kompatybilnosci
elektromagnetycznej w trybie in situ w celu przyblizonego okreslenia
zgodnosci z wymienionymi normami dotyczgcymi podstawowych
wymagan w zakresie ochrony, o ktérych mowa w dyrektywie
2014/30/UE:

Hursley EMC Services, Ltd., jednostka notyfikowana 2635
Trafalgar Close, Chandler's Ford
Eastleigh SO53 4BW, Wielka Brytania

180898

Produkt jest zgodny z dyrektywg 2014/30/UE na podstawie wynikow
badan w odniesieniu do zharmonizowanych norm i dokumentacji
technicznej zgodnie z artykutem 14 dyrektywy i wykazano spetnienie
podstawowych wymagan, ktore okreslono w zatgczniku I.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-
1847 USA
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Podpisano: Fredrick F. Awig, wiceprezes dziatu inzynierii i operacji. Podpisano w imieniu Pressco
Technology Inc.

Data: 22 kwietnia 2021 r.
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Rozdziat 5 Instalacja

Ta sekcja zawiera informacje na temat wymogdw instalacyjnych oraz czynnosci
przygotowawczych, ktére nalezy wykonac przez zainstalowaniem systemu.

Wysytka i przemieszczanie

Pressco Technology Inc. wysyta niezmontowane podzespoty w skrzyniach chronigcych zawarto$¢
podczas przemieszczania i przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Jesli w umowie kupna maszyny nie okreslono inaczej, klient dostarczy Pressco Technology Inc.
wszelkie srodki i wyposazenie niezbedne do wytadowania, podnoszenia i przemieszczania czesci
maszyny. Pressco Technology Inc. uznaje za wazne, aby jeden z jej technikow nadzorowat proces
wytadunku, przemieszczania i podnoszenia maszyny. Technik moze udziela¢ potrzebnych rad w
zakresie kolejnosci logicznej rozpakowywania i ustawiania poszczegolnych podzespotéw w celu
utatwienia montazu.

A OSTRZEZENIE - Wytgcznie wykwalifikowany personel moze brac udziat w wytadunku,
przemieszczaniu i podnoszeniu maszyny. Pressco Technology Inc. nie ponosi odpowiedzialnosci
za zadne uszkodzenia podzespotéw i/lub obrazenia ciata wynikajgce z zaangazowania
nieupowaznionego personelu i/lub nieprzestrzegania zamieszczonych w niniejszej instrukcji
wskazowek dotyczgcych podnoszenia i transportowania maszyny.

0 Wazne - Kierownik zaktadu odpowiada za zapewnienie, by wszystkie etapy montazu zostaty
wykonane w sposob bezpieczny i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Po dostarczeniu maszyny nalezy sprawdzi¢ obecnos¢ ewentualnych uszkodzen, ktére mogty
powstac podczas transportu. W razie wykrycia uszkodzenia skontaktowac sie z Pressco
Technology Inc.

Podczas przemieszczania maszyne nalezy utrzymywac blisko podtoza.

Zalecamy uzycie wozka widtowego o odpowiednim udzwigu i widtach dostosowanych do
ciezaru podnoszonego tadunku (maszyna i opakowanie).

Rozmiar (petny system Intellispec) 152,4 cm x 124,46 cm x 152,4 cm (60 x 49 x 60 cali)
Masa (petny system Intellispec) 453,592 kg (1000 Ibs.)

Masa (procesor wizyjny Intellispec) 155 kg

Zalecenia przed przystapieniem do instalaciji

Przed zainstalowaniem maszyny, instalator Pressco, razem z klientem (lub jego przedstawicielem)
powinni skontrolowac ponizsze warunki w miejscu zainstalowania maszyny:
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e Prace wymagane w kontrakcie w zakresie instalacji maszyny zostaty przeprowadzone

e Schemat z planem zaktadu opisujgcy miejsce zainstalowania maszyny jest kohcowym
planem zatwierdzonym przez Pressco Technology Inc.
e Przestrzen i wysoko$¢ wymagane dla instalacji sg dostepne

» Wytgcznie podzespoty wigczone do schematu instalacji znajdujg sie na obszarze, na ktéorym
maszyna bedzie zmontowana. Upewnic¢ sie, ze zadne maszyny ani podzespoty moggce
wstrzymac lub utrudni¢ montaz nie zostaty dodane na pozniejszym etapie. W takim
przypadku natychmiast skontaktowac sie z personelem technicznym projektu Pressco, aby
zorganizowac odpowiednie rozwigzanie problemu.

Przed zainstalowaniem maszyny nalezy:

e Przetransportowac¢ maszyne w opakowaniu na miejsce instalacji, aby zminimalizowac ryzyko
jej uszkodzenia

e Ostroznie zdjg¢ opakowanie i sprawdzi¢, czy podzespoty nie sg uszkodzone

e Sprawdzi¢ dokrecenie podzespotéw mechanicznych, poniewaz mogty ulec poluzowaniu
podczas transportu

e Przygotowac linie zasilania sprezonym powietrzem. Przed wykonaniem kohcowych
podtgczen upewnié sie, ze rury sg czyste i wolne od zanieczyszczen.

Przylagcza sg zapewniane przez klienta

Do uzytkowania systemu Intellispec firmy Pressco wymagane sg ponizsze przytgcza. Przed
wykonaniem podtgczenia upewnic sie, ze przytgcze spetnia wymagania techniczne. Konieczne
moze by¢ wiecej niz jedno przytgcze w zaleznosci od liczby zainstalowanych modutéw. Zapoznaé
sie z whasciwymi schematami potgczen.

Zasilanie powietrzem dla Rozmiar przewodu musi by¢ taki, aby nie wystgpity spadki ciSnienia
urzgdzenia odrzucajgcego podczas pracy maszyny. Powietrze musi by¢ suche i wolne od oleju.
Zapewnic¢ po jednym gniazdku elektrycznym zgodnym z ponizszymi
specyfikacjami:

« Elektryczna specyfikacja interfejsu uzytkownika (uzyc¢
specyfikacji, ktére bedg miaty zastosowanie dla posiadanego
systemu)

¢ Elektryczne specyfikacje tunelu zintegrowanego (jesli
dotyczy)

« Elektryczne specyfikacje skrzynki rozgateznej (jesli dotyczy)

Zasilanie elektryczne

Potgczenie internetowe Zapewnic¢ ekranowany przewdd Ethernet, aby uzywac zdalnego
(opcjonalnie) wsparcia Pressco przez Internet.

Uziemienie ochronne

Ten produkt musi by¢ uziemiony. W przypadku awarii lub nieprawidtowego dziatania uziemienie
zapewnia droge najmniejszego oporu dla pradu elektrycznego, aby zredukowac ryzyko porazenia.
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A NIEBEZPIECZENSTWO - Nieprawidfowe podtgczenie przewodu uziemienia moze skutkowaé
wystgpieniem ryzyka porazenia prgdem. W razie watpliwosci, czy uziemienie zostato prawidtowo
podtgczone, wezwac wykwalifikowanego elektryka lub technika.

Urzadzenia podfagczone za pomocg przewodéw

Produkt jest wyposazony w przewdd zasilania z przewodem uziomowym i wtyczkg z uziemieniem.
Wtyczka musi by¢ podtgczona do odpowiedniego gniazda, prawidtowo zainstalowanego i
uziemionego zgodnie z lokalnymi przepisami.

Nie modyfikowac wtyczki dostarczonej razem z produktem - jesli nie bedzie pasowac do gniazda,
wezwac wykwalifikowanego elektryka, aby zamontowat wtasciwe gniazdo.

Bezposrednie pofgczenie przewodowe

Ten produkt musi by¢ podtgczony do uziemionego elementu metalowego, statej instalacji
przewodowej lub przewdd uziomowy musi by¢ poprowadzony razem z przewodami instalacji i
podfgczony do koncéwki instalacji uziemienia.

Podtaczenie elektryczne

Upewni¢ sie, ze napiecie gniazda zasilania odpowiada napieciu wymaganemu przez urzgdzenie.
Zapoznac sie ze specyfikacjg elektryczng i schematami okablowania systemu.

A OSTRZEZENIE - Wytgcznik jest urzgdzeniem odtgczajgcym zasilanie. Ustawiac urzgdzenie
w taki sposob, aby wytgcznik zasilania byt zawsze dostepny. Jesli wytgcznik nie jest tatwo
dostepny (wewnagtrz obudowy poza zasiegiem), nalezy zainstalowac dodatkowe urzgdzenie
odtgczajgce przewod napiecia i zerowy, pozostawiajgc uziemienie bez zmian.

Zlgcza zewnetrzne

Ztgcza znajdujg sie z boku szafy systemu Intellispec serii 6.
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1) USB1iUSB2 — do przesytu danych

2) Ztgcze blokowe E1 — ztgcza modutu konfiguraciji sprzetu

3) Ztgcze blokowe E2 — ztgcza modutu konfiguracji sprzetu

4) Ztgcze sieci Ethernet

5-8) Ztgcza P1-P4 — wyjscie 60 V DC do modutow konfiguracji sprzetu

Schemat pneumatyczny zaworu odrzutéow

Na tym schemacie przedstawione jest podtgczenie urzgdzenia odrzucajgcego do skrzynkiz 8

portami we/wy. Dotyczy to systemow Intellispec.
8-PORT 1/0 BOX
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Instalacja

Pressco Technology Inc. zaleca, aby maszyna byta instalowana i montowana przez
wyspecjalizowanych technikow Pressco. Ma to podstawowe znaczenie dla prawidtowej pracy
maszyny.

A OSTRZEZENIE - Pressco Technology Inc. nie odpowiada za zadne usterki lub straty
materialne i/lub obrazenia ciata wynikajgce lub zwigzane z instalacjg maszyny, jesli zostata ona
przeprowadzona przez osoby nieupowaznione lub nie jest zgodna z zaleceniami zamieszczonymi
W niniejszej instrukcji.
Aby mozliwe byto realizowanie produkcji oraz wykonywanie czynnosci serwisowych i czyszczenia,
nalezy zapewni¢ minimalng wymagang przestrzen dookota maszyny i w prawidtowej odlegtosci od
$cian.

Wentylacja

Umiesci¢ podzespoty systemu Intellispec firmy Pressco w pozycji z zapewniong odpowiednig
wentylacja, aby umozliwi¢ prawidtowy przeptyw powietrza przez filtry.

Podzespot Wymagana przestrzen

Zostawi¢ 1 metr [39 cali] wolnej przestrzeni

Interfejs uzytkownika dookota maszyny

Skrzynka rozgatezna (nie stosowana we Zostawi¢ 100 mm wolnej przestrzeni przed
wszystkich systemach) wentylatorem i otworem wentylacyjnym

Stabilnos¢ interfejsu uzytkownika

Wyregulowacé stopy, aby wypoziomowac interfejs uzytkownika i zapewnic stabilno$¢. Prawidtowe
wypoziomowanie pomaga zagwarantowac wiasciwe dziatanie. Zapoznac sie rowniez z
dyrektywami podanymi w punkcie "Bezpieczenstwo personelu" na stronie14.
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Rozruch

Przed uruchomieniem maszyny nalezy sie upewnic¢, ze przeprowadzono ponizsze kontrole:

Ustawienie i poziomowanie maszyny

Podtgczenie linii zasilania sprezonym
powietrzem

Podtgczenie zasilania elektrycznego do szafy
procesora wizyjnego

Podtgczenie zasilania elektrycznego do
skrzynki rozgateznej (jesli dotyczy)

Podtgczenie zasilania elektrycznego do
zintegrowanego modutu konfiguracji sprzetu
(jesli dotyczy)

Poprowadzenie przewodow od szafki interfejsu
uzytkownika do modutu czujnikéw i skrzynki
rozgateznej (jesli dotyczy), korzystajgc ze
schematéw potgczen
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W tej sekcji opisane zostaty obszary interfejsu uzytkownika oraz sposoby poruszania sie po
oprogramowaniu. Ponadto opisane zostaty sposoby wybierania pozycji i uzywania przyciskéw
interfejsu.

Jak wybieraé pozycje menu

Touchpad przeznaczony jest do wybierania, interakcji i zmian aktywnych obiektéw na ekranie.
Touchpad jest niezbedny do wszystkich zadan zwigzanych z edycjg kontroli.

i ™

. E E -

e 1 —Touchpad —wybor pozycji na ekranie, rysowanie regiondw kontroli, usuwanie alarmoéw
itp.

e 2 —Kliknigcie lewym przyciskiem myszy — lewy przycisk myszy stuzy do wybierania i
aktywowania obiektow na ekranie.

» 3 —Kliknigcie prawym przyciskiem myszy — prawy przycisk powoduje wywotanie menu
kontekstowego odnoszgcego sie do kliknietego obszaru lub obiektu.

1 — Wskazanie (przesuniecie Po umieszczeniu kursora na aktywnym obiekcie
wskaznika za pomocg touchpada) wys$wietlana jest Porada narzedzia

Klikniecie powoduje uruchomienie roznych dziatan. Jesli
klikniecie bedzie miato miejsce, gdy obiekt jest
nieaktywny, nie wywota ono zadnego dziatania.

2 — Kliknigcie (lewym przyciskiem
myszy)

Dwukrotne klikniecie powoduje uruchomienie réznych

2,2 - Dwukrotne kliknigcie dziatan. Na przyktad edycje kontroli.

Po kliknieciu na aktywowany obiekt wyswietlane jest
menu kontekstowe. Menu kontekstowe zwykle zawiera
funkcje, ktére sg rowniez dostepne na pasku menu lub na
innych ekranach. (Na przyktad dodanie punktu do
wielokata)

3 — Klikniecie prawym przyciskiem
myszy

1-2 — Przeciaggniecie (przytrzymanie
lewego przycisku myszy i
jednoczesne przesuniecie drugim
palcem po touchpadzie)

Przyktady: przesuniecie wybranego regionu (ROI) w
ramach obrazu lub przesuniecie kontroli w widoku drzewa
w celu zmiany kolejnosci jej wykonywania.



Rozdziat 6

Klawiatura ekranowa (OSK)

Klawiatura jest wyswietlana w zaleznosci od tego, jaki rodzaj wprowadzania danych jest
konieczny. Dostepne sg inne klawisze, w zaleznosci od uzywanego jezyka. Jesli nie sg uzywane
przy danej operaciji, klawisze mogg zosta¢ wyszarzone.

Klawiatura alfanumeryczna

Edit Part Program Name<(1) Master |IOC>

(1) Master 10C

-..I.l-
(n]ml SRS
AE—

1 2 3

1) Przycisk Shift lock — zmienia wielko$¢ wszystkich liter z matych na wielkie do momentu
ponownego wcisniecia tego samego przycisku.

2) Przycisk Shift — zmienia wielkos¢ jednej litery z matej na wielkg i automatycznie powraca do
poprzedniego stanu.

3) Przycisk Symbole — wywotuje dodatkowe klawisze:

Edit Fari Progrem Namas{1] Masior BOC>

(1) pasior 193

sj@f#]]s] | 4m
2 onnnnn
S a8 08 =
- - ol -] -[=]%
—

20

( Klawisz tacinskie: ten klawisz jest dostepny w niektérych jezykach i pozwala
AbB . . o :
wprowadzaé znaki alfabetu facinskiego. Jest to potrzebne podczas wprowadzania

niektérych elementéw systemowych, w tym rozszerzen plikdw.
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Klawiatura numeryczna

Klawiatura numeryczna wyswietlana jest, jesli pole wprowadzania wymaga wprowadzenia wartosci
numerycznej. Znaczenie wiekszosci przyciskow jest oczywiste. Dodatkowe przyciski zostaty
opisane ponizej.

Uwaga: niektére przyciski nie sg wySwietlane do momentu, gdy nie stang sie wtasciwe dla danego
pola.

1) Backspace — usuwanie cyfry

2) Enter — wypetnianie pola na ekranie Intellispec bez zamykania
klawiatury. Jest to przydatne przy testowaniu wartosci, umozliwiajgc
natychmiastowe zobaczenie efektéw wprowadzonej zmiany.

— | 3) [+/-] zmienia znak liczby na dodatni lub ujemny

'Bﬂn— 1 4)[.] dostepne tylko wtedy, gdy w polu wprowadzania dopuszczalne
(4 ]s]s]] ‘ jest wprowadzenie utamkoéw dziesietnych
ﬂﬂﬂﬂﬂ-— 2 5) [<=>] cykle do nastepnego limitu parametru. Jesli parametr ma
nﬂ-ﬂﬂj wiecej niz dwa limity, wybrana warto$¢ w menu zostanie otoczona
gwiazdkami.
34586 Amblent Technkaue Drersity

Ambient Arakss Mode Belin & Max

6) przycisk OK stuzy do akceptowania zmian i zamykania klawiatury
numerycznej
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Cztery ekrany dostepne w oprogramowaniu

W tym punkcie opisano cztery gtdwne rodzaje ekranow, jakie sg dostepne w oprogramowaniu
Intellispec.

Ekran Przegladu systemu

2
P\
i

Dostep do ekranu Przeglad systemu uzyskuje sie, wybierajgc ikone strony gtéwne;j.

| Uwaga: w systemie moze znajdowac sie kilka torow. W tym przyktadzie pokazano jeden tor.

@msssc*o INTLLISP=C

System Overview

1) "Pasek narzedziowy menu" na stronie44
2) Logowanie/wylogowywanie

3) Przeglad graficzny

4) Przejscie do przegladu toru

5) Tryb online/offline

6) Statystyki toru

7) Program kontroli czesci

8) Obraz od$wiezania

Ekran Przegladu toru

Wybra¢ przycisk , Tor”, aby uzyskac¢ dostep do ekranu Przeglad toru.
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1) Wybrac przycisk czujnika, aby przetgczyc¢ sie na szczegotowy widok czujnika i wrocic
2) Przetgczy¢ sie na przeglad systemu
Ekran Przegladu czujnikow

Wybra¢ przycisk czujnika lub kamery (w ramach trybu Przeglad toru), aby uzyskac dostep do
ekranu Przeglad czujnikow.
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1) Klikng¢ dwukrotnie, aby otworzy¢ widok kontroli

2) Przetgczy¢ sie na przeglad systemu
Ekran Przeglad kontroli

Klikng¢ dwukrotnie nazwe kontroli w drzewie kontroli, aby uzyska¢ dostep do ekranu Przeglad
kontroli. Ten ekran umozliwia dostosowanie parametrow kontroli (w przypadku posiadania
odpowiednich uprawnien uzytkownika).

Dostepne sg dwa rézne widoki: ,Wykres widoku populacji Retro-Spec” oraz ,Wykres widoku czesci
Retro-Spec”. Klikng¢ dwukrotnie gérny wykres, aby je przetgczyé.

RETRO-SPEC Population View: Fill Height [Bottle Fill Height]

g
H
g
#

Last 100 Paris.
T00.00

v
g

g |
g

-

Battle Fill Height [pixel]
8 B &
8 8 8

g
g

l[@

vy

Fill Height PASSED
Battle Fill Height:
Fill Mode Top and Bottiom 285,28 pixel (0 .. 604.23)
Part Orientation Closure on Left E“'?F;’é 5““‘1 o)
Reference Region Region 1 Foam Width: 1.01 pixel
Fill Ratio 25 Foam Liquid: 0.25 pixel
Carect Fill Posiion [+ Enabied Reference Missed Edges:
) ) - 0 (30)
Fll. Correction Deviation 20@ Fill Top Missed £ .
B 1 Bottle Fill Height 144.0@ +460.23@/ -144.00 58 (263) .
Show Fil Height [+ Enabied Fill Bottom Missed Edges:
Record SPC Stafistics [ Enabled 10 (250)
[Battle Fill Helght] Defines the fill level as a distance from the
bottomn of the bottle to the location of the top of the liquid.
G

S

Zamkngc¢ widok kontroli, aby przetgczy¢ sie na Przeglad systemu lub Przeglad czujnikéw

Logowanie i wylogowywanie

Zalogowac sie za pomoca jednej z metod:

A, tegln TIWybrac’: przycisk Zaloguj . Wybra¢ swojg nazwe uzytkownika i wpisa¢ hasto.

B. Za pomocg opcjonalnego czujnika biometrycznego: docisng¢ palec do czujnika. System
przeprowadzi logowanie. Jesli systemowi nie uda sie rozpoznac tozsamosci uzytkownika po
trzech prébach, wéwczas nalezy zalogowac sie w oknie dialogowym logowania.

Aby sie wylogowag:
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A Bob
Wylogowanie.

B. Za pomocg opcjonalnego czujnika biometrycznego: docisng¢ palec do czujnika. Nastgpi
wylogowanie z systemu.

v Wybraé przycisk z nazwg uzytkownika , a nastepnie wybrac¢ przycisk

Uwaga: jesli zaloguje sie inny uzytkownik, system automatycznie wyloguje aktualnego
uzytkownika.

Menu Zaloguj

Uzytkownicy muszg sie logowacé, aby pilnowac, zeby okreslone zmiany byty wprowadzane w
systemie tylko przez uprawnionych uzytkownikow.* Niektore z tych pozycji menu sg dostepne tylko
dla uzytkownikéw zaawansowanych.

Aby wyswietli¢ menu Zaloguj:

e L '-I Wybra¢ przycisk Zaloguj i wpisa¢ hasto. Tekst na przycisku zmieni sie i wskaze
zalogowanego uzytkownika.

D) v Ponownie wybra¢ przycisk Zaloguj . Pojawi sie menu podreczne.

Logout
Switch User

ALChange Password /
1) Wyloguj

2) Przetgcz uzytkownika

3) Zmien hasto - Zmiana wytgcznie swojego hasta

Online - Offline

Sygnalizacja swietlna jest wskaznikiem trybu online/offline dla kazdego toru.
e Czerwony = offline
e Zielony = online

» Bursztynowy = inteligentny tryb offline (przetwarzanie czesci z kolejki, gdy system
przechodzi w tryb offline).

Aby przetgczaé w obie strony pomiedzy trybami online i off, nalezy klikng¢é w
sygnalizacje swietlng.

Tory moga by¢ przenoszone w tryb online lub offline niezaleznie. W przypadku
konfiguracji z wieloma torami jeden moze znajdowac sie w trybie offline, podczas gdy
pozostate znajdujg sie w trybie online.

Uwaga: do ustawienia toru w trybie online lub offline mogg byc¢ potrzebne uprawnienia
uzytkownika
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Zmiana czesci

W przypadku zmiany czesci przeznaczonych do kontroli konieczna jest tylko zmiana programu
kontroli czesci (jesli skonfigurowano juz program kontroli dla nowo kontrolowanego typu czesci).

W zaleznosci od przypadku, spowoduje to wczytanie odpowiednich ustawien kontroli, oswietlenia i
szyn prowadzgcych (pod warunkiem ich wczesniejszego skonfigurowania).

| Uwaga: niektore pozycje w menu sg dostepne tylko dla uzytkownikow zaawansowanych
Co jest do tego potrzebne:
Uprawnienia uzytkownika do przetgczania programu kontroli czesci
W celu zmiany czesci:
1. Nalezy sie zalogowac.

2. Klikngé w rozwijane menu czesci.

-

L Lane 1
C]

v

Penny
Penmy1
Ll
Measure_extract lest
\

My new part program
(1) Penny1

3. Klikng¢ nazwe nowej czesci przewidzianej do kontroli. Nowy program kontroli czesci jest
tadowany do systemu Intellispec.

4. Klikng¢ panel statystyk i wybra¢ opcje Wyczys$¢ statystyki toréw, aby rozpocza¢ zliczanie
statystyk dla nowego przebiegu produkcyjnego.

Total Parts
111

Defects
1 [Clear Lane Statistics ]

2 R o?: Clear Lane Last-N Statistics
‘= Print Lane Report

Last Statistics Reset

5. Aby rozpoczg¢ kontrole nowych czeséci, nalezy przenies¢ tor w tryb online.

Kazdy program kontroli czesci zawiera informacje dotyczace okreslonego toru. Przechowywane
jest wszystko, co wczesniej skonfigurowano: informacje o kamerze, oswietleniu, kalibracji oraz
kontrole.

Notatki programu kontroli czesci

Jesli administrator lub nadzorca dodat notatki dotyczgce programu kontroli czesci, ktorego nalezy
uzy¢, lub udokumentowat informacje o konfiguracji, bedg one widoczne w tym miejscu.
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Aby uzyskac dostep do sekcji Notatki programu kontroli czesci, z poziomu trybu Przeglad toru
lub czujnikdéw przejs¢ do sekcji Narzedzia | Konfiguracja czesci | Notatki programu kontroli
czesci.

W tym przyktadzie przedstawiono notatke, zgodnie z ktérg operator ma skorzystac¢ z programu
kontroli cze$ci ,,Czerwony 12 oz.— biezgcy” zamiast ,Czerwony 12 0z.”.

r Al

Part Program Notes

Use the "120z. Red-current” part program instead
of "120z. Red" part program

PartProgram: Part Program Name @ @ @

Pasek narzedziowy menu
1 2 3 4 5 6 7
Uwaga: niektore pozycje menu zmieniajg sie w zaleznoSci od tego, czy wigczony jest tryb
Przeglad systemu, czy tryb Przeglad toru/czujnikow

1) Strona gtéwna - Przejdz do Ekranu przegladu systemu
2) Alarmy - Usuwanie, przegladanie i ustawianie alarmoéw

3) Menu Narzedzia - Konfiguracja ustawien systemu, raportow, sprzetu, sledzenia czesci,
odrzutnikéw, konfiguracja czesci i wiele innych

4) Menu Gwiazda - Wykonywanie zrzutow z ekranu i zarzgdzanie zadaniami w tle oraz
uruchamianie Klienta OPC (jesli jest zainstalowany)

5) Menu tworzenia i przywracania kopii zapasowych - Tworzenie pakietu wsparcia,
przywracanie systemu z pakietu wsparcia i uruchamianie eksploratora Windows

6) Jezyk - Wybrac¢ jedng z dostepnych opcji jezyka, w jakim ma by¢ wyswietlane oprogramowanie
Intellispec

7) Pomoc - Dostep do dokumentéw pomocy, zdalnego wsparcia i sprawdzanie wers;ji
oprogramowania
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Menu Gwiazda

-
. Wybraé przycisk Gwiazda z poziomu paska narzedzi, aby wyswietli¢ to menu.

Uwaga: niektore pozycje w menu sg dostepne wytgcznie dla uzytkownikow na poziomie
zaawansowanym.

Star Menu

Take Screen Shot
OPC Test Client
No Background Task Active

—

To menu zapewnia dostep do nastepujgcych narzedzi:
Zrob zrzut ekranu

Klient testowy OPC systemu Intellispec — tylko z zainstalowanym opcjonalnym pakietem OPC. To
menu stuzy do otwierania oprogramowania Klient OPC, gdy system jest ustawiony w trybie online.

Wykonywanie zrzutu z ekranu

Przechwytywany jest obraz ekranu systemu Intellispec. Jest to operacja réznigca sie od
zapisywania pojedynczych obrazéw za pomocg funkcji Zapisz obraz. Zrzut z ekranu jest przydatny
przy opisywaniu problemu zgtaszanego do wsparcia technicznego, rejestrowaniu komunikatéw o
btedach lub ustawien dla przysztych konfiguraciji.

Aby przechwycié¢ aktualny pefny ekran systemu Intellispec:

1. Wybrac przycisk Gwiazda | Wykonaj zrzut z ekranu. Zostaje wyswietlona klawiatura
ekranowa z domysing nazwg obrazu.
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Screen Shot

;Scraen Shot 2021-12-16_09-43-02

2. Jesli jest taka potrzeba, zmieni¢ nazwe zrzutu z ekranu.
3. Jesli obraz ma zosta¢ zapisany w lokalizacji innej niz domys$ina, wybrac ikone
zapisywania. Mozna wyszukac inng lokalizacje, takg jak pendrive.

4. Wybrac¢ OK, aby zapisac¢ obraz. Obraz jest zapisywany jako plik Portable Network Graphic
(.png) w lokalizacji wskazanej w pozycji ,Gdzie zapisaé?”

Zapisywanie obrazéw

Zapisz obrazy

W systemie Intellispec dostepnych jest kilka sposobdéw zapisywania obrazu.
Zapisz dowolny obraz:

W wiekszosci czesci systemu nalezy klikng¢ dowolny obraz prawym przyciskiem myszy.
Postepowac zgodnie ze wskazdéwkami wyswietlanymi na ekranie. Przydatne jest zapisywanie
obrazéw, aby dotgczy¢ je do Pakietu wsparcia.

, Image Options

Magnifier Select Image Styles to Save
[ save Image n__ @ Image Only
Image Analysis " @ Image with Graphics
) [ Save Now... p |

Zaznaczone = wtgczone. Nastepnie klikng¢ przycisk Zapisz teraz...
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e Tylko obraz - obrazy w formie mapy bitowej (.bmp) bez grafiki. Uwaga: do systemu
Intellispec mozna tadowac¢ z powrotem tylko obrazy mapy bitowe;j.

» Obraz z grafikami — obraz w formacie portable network graphic (.png) z grafikami kontroli

Jesli nie zostanie podana inna lokalizacja, obraz zapisywany jest w wyswietlanej domys$inej
lokalizacji. Proponowana jest rowniez domys$ina nazwa pliku. Aby zmieni¢ nazwe obrazu, nalezy
wybrac ikone klawiatury.

r
Save lmage

Where to save?
CrPresscollane 1UmagesiSensor Tdesst v | m

File Name Defects

Image File: Defects### bmp

b

Zatrzymanie obrazu na wadzie

ii=raeze on Defect

Funkcja Zatrzymanie obrazu na wadzie polega na automatycznym zatrzymywaniu obrazu, jesli tor
jest w trybie online. Dla tej funkcji przewidziane sg dwa widoki: Widok kilku czujnikéw i Widok
pojedynczego czujnika.

Widok kilku czujnikéw

Dostep do tego widoku mozna uzyskac¢ z poziomu ekranu Przeglad toru.
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Color 2

Color 1

/ (
r Sel‘tingsi Ix. | E R®eleaseln4seconds
i'—"‘es'["’fe"-‘ Hold Image Click to Release
1 2 3 4 5
1 IEI Opcjonalna funkcja Ustawiony czas zwolnienia
.. Przejsc do "Menu Konfiguracja zatrzymania obrazu na wadzie"
2 Ustawienia

na stronie51

Zatrzymanie obrazu

1

Zatrzymany obraz

=
|

=

Zablokowany obraz. Wybra¢ ten przycisk, aby zwolni¢ obraz.

Odblokowany obraz.
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Te symbole pojawiajg sie tylko na mniejszych obrazach, gdy w
menu Ustawienia dla pozycji Zablokowane obrazy ze wszystkich
stron ustawiona jest opcja Najnowszy obraz czujnika (menu
Konfiguracja zatrzymania obrazu na wadzie). Liczba widoczna w

5 prawym gornym rogu matego obrazu to timer z funkcjg odliczania
czasu (w przypadku korzystania z funkcji Ustawiony czas
zwolnienia). Te przyciski nie sg widoczne na duzym obrazie;
przytrzymaniem obrazu steruje sie za pomocg przyciskow
widocznych u dotu ekranu.

Klikng¢ prawym przyciskiem na dowolny obraz, w celu uzycia menu "Menu Opcje
zatrzymania obrazu na wadzie" na stronie52

Przypiety obraz

Widok kilku czujnikow umozliwia przypiecie widoku do duzego obrazu po wtgczeniu
funkcji ,Automatyczne przetgczanie na najnowszy zablokowany obraz”. Umozliwia to
prace z obrazem przez 10 sekund przed zastgpieniem go innym obrazem.

Po wybraniu jednego z mniejszych obrazéw ten obraz jest przenoszony na duzy obraz, a
system tymczasowo przypina go do niego. Pod duzym obrazem pojawia sie ikona pinezki.

() 3

Settings I Image Automatically Locked

Latest Defect

Hold Image Click to Release
Li 2Ll —_—

Aby zapisa¢ obraz:

1. »ﬂ Wybrac przycisk Zatrzymaj obraz.

2. Klikng¢ obraz prawym przyciskiem myszy.
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Freeze on Defect Image |°" Freeze on Defect Image W
Main | Save Image ,
ave mages ']l Go to Single Sensor View
Go to Single Sensor View

Close Menu

- —d

3. Wybrac opcje Zapisz obrazy czesci lub Zapisz obrazy (w zaleznosci od tego, co
bedzie wyswietlane na ekranie).

4. Wybra¢ opcje Tylko obraz lub Obraz z grafikami.

Select Image Styles to Save

@ Image Only
Image with Graphics

| Save Now... ]

5. Wybrac¢ opcje Zapisz teraz... i postepowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na
ekranie.

Widok pojedynczego czujnika

Do tego widoku przechodzi sie z poziomu ekranu Przeglad czujnika. Wybra¢ kontrole do
zablokowania z drzewa kontroli.
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,

2]
Latest Defect
Any Inspection

~
Trend Graphs

=
o Reject Images
Releasein b seconds

Click o Release =
Machine Parts

Inspections
~
Statistics

—
Click inlist to select SPC Graphs

inspection.
Frnzo on Defect

2/F2016 11:20:04 AM

Aby wyjs¢ z Zatrzymania obrazu na wadzie:
Wybra¢ inny przycisk po prawej stronie ekranu (na przyktad: Wykresy trendéw).
Menu Konfiguracja zatrzymania obrazu na wadzie

-
Settings

Wybra¢ przycisk Ustawienia w trybie Zatrzymania obrazu na wadzie. W zalezno$ci od sposobu
wejscia do menu jego opcje zmieniajg sie.

Freeze on Defect Setup

Freeze Mode: Side-by-Side Locked Images:
Latest Defect- Timed Release W J (3] Latest SensorImage v ]

Q Automatically switch to latest locked image.

Timed Release: Hide Empty Pockets
5 Seconds VJ

Graphics Mode:

Show Failed Regions v I Q @

Tryb zatrzymania

L
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Tylko reczne blokowanie - Nie zatrzymuje obrazu automatycznie. Obrazy bedg aktualizowane w
sposéb ciggty, chyba ze wybrany zostanie przycisk zatrzymania.

Najnowsza wada - Zatrzymuje ostatnig odrzucong czes¢. Kazda nastepna czesé, ktoérej kontrola
zakonczy sie niepowodzeniem, zostanie zatrzymana do momentu pojawienia sie nastepnej czesci,
ktora nie przejdzie kontroli.

Najnowsza wada - Ustawiony czas zwolnienia - Zatrzymanie ostatniego wadliwego obrazu
przez okreslong liczbe sekund (ustawiana zgodnie z opcjg Ustawiony czas zwolnienia). Jesli
kolejna wada pojawi sie podczas odliczania ustawionego czasu, ten obraz jest zatrzymywany i
odliczanie Ustawionego czasu zwolnienia rozpoczyna sie od zera.

Pierwsza wada - Zatrzymanie obrazu pierwszej wadliwej czesci po przejsciu w tryb online. Obraz
zatrzymuje sie do momentu jego zwolnienia lub zmiany Trybu zatrzymania.

Pierwsza dobra - Zatrzymanie obrazu pierwszej dobrej czesci po przejsciu w tryb online. Obraz
zatrzymuje sie do momentu jego zwolnienia lub zmiany Trybu zatrzymania.

Czes¢é maszyny - Zatrzymanie nastepnego obrazu czesci skorelowanej z wybrana czescig
maszyny. Zostaje zatrzymany do momentu pojawienia sie nastepnego skorelowanego obrazu i
zostaje zastgpiony przez nowy obraz. Uzy¢ przycisku Wybierz cze$¢ maszyny, aby wybraé zgdang
cze$¢ maszyny.

Czes¢ maszyny - Ustawiony czas zwolnienia - Zatrzymanie nastepnego obrazu czesci
skorelowanej z wybrana cze$cig maszyny. W zaleznosci od tego, ktory warunek wystagpi jako
pierwszy, pozostaje na ekranie przez ustawiony czas lub do momentu pojawienia sie nastepnego
skorelowanego obrazu. Uzy¢ ustawien Ustawiony czas zwolnienia, aby ustawi¢ czas wyswietlania.

Ustawiony czas zwolnienia - Ustawic¢ czas wyswietlania. Po uptywie tego czasu, wyswietlany
jest nowy obraz.

Tryb graficzny - Wybra¢ grafiki dla kontroli, ktére majg zosta¢ wyswietlone.

Ukryj puste przestrzenie - W przypadku wtgczenia: jesli podczas kontroli wykryta zostanie pusta
przestrzen, ten pusty obraz nie zostanie wyswietlony.

Ponizszy schemat dziatania wystepuje tylko w trybie widoku kilku czujnikow:

Zblokowane obrazy ze wszystkich stron - Ta sama czes$¢ — na wyswietlanych obrazach
widoczna jest ta sama czes$¢. Najnowszy obraz czujnika — wyswietlanie obrazow z ostatnie;j
kontroli. Jesli kamery znajdujg sie daleko od siebie, na obrazach mogg by¢ widoczne rézne czesci.
Ten tryb jest zwykle uzywany, gdy kamery sg blisko siebie, tak jak ma to miejsce w przypadku
zastosowania BNS. Jesli w systemie wykorzystuje sie korelacje czesci maszyny, mozna wigczy¢
funkcje ,Pokaz wartosci korelacji na obrazach”, ktéra pozwala zobaczy¢, jaki obraz jest powigzany
z kazdg czescig maszyny.

Przetaczaj automatycznie na najnowszy zablokowany obraz - Powoduje to przetgczenie
obrazu, ktéry ostatnio spetniat warunki zatrzymania klatki, na duzy obraz.

Menu Opcje zatrzymania obrazu na wadzie

Klikng¢ prawym przyciskiem na jeden z obrazéw z poziomu trybu Zatrzymanie obrazu na wadzie,
aby zobaczy¢ menu.
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Freeze on Defect Image
Color 1

[ save Part Images 3

Show as Large Image
Go to Single Sensor View

Aby zapisaé¢ obraz:

1. Wybrac przycisk Zatrzymaj obraz.
2. Klikngé obraz prawym przyciskiem myszy.

Freeze on Defect Image or: Freeze on Defect Image W

Main | Save Image »

ave mages ’ Go to Single Sensor View
Go to Single Sensor View

Close Menu

- —d

3. Wybrac¢ opcje Zapisz obrazy czesci lub Zapisz obrazy (w zaleznosci od tego, co
bedzie wyswietlane na ekranie).

4. Wybrac¢ opcje Tylko obraz lub Obraz z grafikami.

— -

Select Image Styles to Save

@ Image Only
Image with Graphics

| Save Now... ]

5. Wybrac opcje Zapisz teraz... i postepowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na
ekranie.

Wyswietl jako duzy obraz - [Opcja dostepna z poziomu widoku kilku czujnikéw, po kliknieciu
mniejszego obrazu prawym przyciskiem myszy] Wyswietl biezgcy obraz jako duzy obraz.

Przejdz do widoku pojedynczego czujnika - Przechodzi z powrotem do trybu Przeglgdu
czujnikéw i wyswietla ekran Obrazy odrzucen dla wybranego czujnika.

Obrazy odrzucen

Obrazy odrzucen to obrazy ze 100 ostatnich wad z czujnika (lub wszystkich czujnikéw w trybie
Przegladu toru). Wybra¢ przycisk Obrazy odrzuceh. Uwaga: dla poziomoéw Tor i Czujnik dostepne
sg przyciski.

Obrazy odrzucen toru - stuzg do przedstawiania obrazéw z kontroli zakonczonych
niepowodzeniem, z r6znych czujnikow.
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Obrazy odrzucen czujnika - stuzg do przedstawiania obrazéw z kontroli zakonczonych
niepowodzeniem tylko dla danego czujnika.

Wybra¢ obraz z sekcji Obrazy odrzucen w obszarze Przeglad toru lub Przeglad czujnikow, aby
wyswietli¢ ten obraz na dolnym ekranie. Klikng¢ obszar duzego obrazu, aby go powiekszy¢. Ta
funkcja jest uzyteczna przy oglgdaniu matych wad.

QIO O[Tl 2

141858 (R 4:18.60 ([ECED) 141560 (IRLED) 14:18:88 142000

@ ¢ @) (EIEh Sl Sk

142000 ER ) 142000 14200 1438 00 142000 1420001 1420 0
————

0000Q0000-

[LEERS 14:18:68 14:19:60

Usun wszystkie obrazy wad

Aby usungc¢ obrazy odrzucen (wad) z ekranu, wybrac¢ przycisk Narzedzia | Konfiguracja
czesci | Usun wszystkie obrazy wad.

Zapisywanie obrazéw odrzucen

Klikng¢ prawym przyciskiem myszy, aby zapisa¢ maksymalnie 100 obrazéw (*.bmp) z wadliwych
czesdci. Tor moze by¢ ustawiony w trybie online lub offline.

1. Wybra¢ przycisk Obrazy odrzucen znajdujgcy sie po prawej stronie ekranu.
2. Klikng¢ jeden z obrazow odrzucen prawym przyciskiem myszy i wybraé opcje Zapisz obrazy
wad.

3. W systemie pojawi sie monit z pytaniem o miejsce, w ktérym obrazy majg zosta¢ zapisane.
Wybrac¢ lokalizacje lub skorzysta¢ z wyswietlonej lokalizacji domys$ine;.
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4. Wybra¢ przycisk OK, aby zapisa¢ obrazy. Wadliwe obrazy z czujnika zostang zapisane w

lokalizacji wybranej w kroku 3.
. . . . Defect Image Cﬁptions ‘
11:41:00

11:40:59 11:40:58 11:40:59 11:40:69

| Save Defect Images N
QGG

11:41:00 11:41:00 11:41:00 11:41:01

oOn 0o

Resetuj wyswietlacz - Wyswietlanie obrazu odrzucenia jest resetowane w celu pokazania
wszystkich wadliwych czesci, w miejsce obrazéw dla wybranej jednej czesci lub jednej kontroli.

Zapisywanie poszczegolnych obrazéw odrzucen
Wybra¢ dowolng miniature w trybie Przeglgd czujnikéw i klikng¢ jg prawym przyciskiem myszy, aby
ja zapisac.

1. Wybra¢ przycisk Obrazy odrzucen znajdujacy sie po prawej stronie ekranu.

2. Wybrac jeden z obrazéw do zapisania. Obraz zostanie wyswietlony u dotu ekranu.

3. Klikng¢ duzy obraz prawym przyciskiem myszy, wybraé¢ opcje Zapisz obraz i wybrac¢ styl
obrazu do zapisania.

22

. . ' 5 . ! ! = . —
80833 Y0536 LR DR T Y 0% 43 080543 %06 43 LERICE Y 5
| Reject Images

(_Machine Parts

=
Timing Trend

Image Options I

Magnifier

Show Graphics

Save Image 3 | Select Image Styles to Save

Image Analysis [ Image Only |
Image with Graphics

[ -
Inspections

(g =
Statistics

I\

e
= Freeze on Defect
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Lupa do powiekszania obrazéw

Klikng¢ obraz w dolnej czesci ekranu systemu Intellispec, aby otworzy¢ lupe do powiekszania
obrazéw. Lupa pojawi sie jako wyskakujgce pole z kilkoma przyciskami do powiekszania,
zmniejszania i nawigowania.

mon|

RGB = (63, 51, 57)

XY = (466,
151)

Q5 4

Aby skorzystac z lupy:

Gdy to narzedzie zostanie otwarte po raz pierwszy, z6tty obszar nad obrazem zostanie
powiekszony. Powiekszenie przesuwa sie wraz z ruchem kursora na ekranie. Aby przesuwac
powiekszony obszar niezaleznie od kursora, klikng¢ obraz prawym przyciskiem myszy.

- Udostepnione zostang przyciski ze strzatkami.

Wybraé przycisk docelowy, aby wyswietli¢ lub usunagc¢ krzyzyk z powiekszonego obrazu. Piksel
na srodku krzyzyka wskazuje miejsce pomiaru warto$ci RGB.

Wykresy

W interfejsie uzytkownika dostepnych jest kilka wykreséw umozliwiajgcych przeglgdanie trendow
kontroli. W tym dziale omdéwione zostaty przyciski znajdujgce sie po prawej stronie ekranéw w
trybach Przeglad Toru i Przeglad czujnika.

Omoédwienie przegladéw graficznych

Walk-by
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Przeglad graficzny to graficzna prezentacja czesci, dzieki ktérej mozna szybko zidentyfikowag,
ktéry jej obszar jest wadliwy. Zostata nazwana przeglgdem, poniewaz umozliwia szybkie przejscie
przez system Intellispec w celu okreslenia statusu kontroli:

e Zielony = czesci z pozytywnym wynikiem kontroli

* Yellow = ostrzezenie. Zbliza sie poziom brakow, lecz nie zostat jeszcze osiggniety poziom
krytyczny. Pozwala to uzytkownikowi dokonac¢ koniecznych zmian w procesie wytwarzania,
zanim poziom usterek osiggnie zbyt wysoki poziom.

» Czerwony = czesci z negatywnym wynikiem kontroli
Istniejg dwa rodzaje graficznego przedstawienia Przeglgdéw graficznych:

o Mata grafika Przeglgdu graficznego wyswietlana w trybach Przegladu systemu, Przegladu
toru i Przeglgdu czujnikow

e Duza grafika Przegladu graficznego moze by¢ wyswietlana w trybie Przegladu toru
Aby obejrze¢ duzg grafike Przegladu graficznego:
1. Wybrac’: przycisk toru .

2. Wybraé przycisk Przeglgdu graficznego znajdujgcy sie po prawej stronie
ekranu.

Duza grafika Przeglgdu graficznego wyswietla nazwy grup wskazujgce na odpowiedni obszar na
czesci. Wyswietla réwniez procent wad dla kazdej z tych grup, pochodzgcy z wynikéw kontroli.

Panel (17.143)
Rim {8.571)
Text  (0.000)
Profile  ( 8.571)

Aby usung¢ duzy przeglad graficzny z ekranu:

Wybrac¢ inny przycisk znajdujgcy sie po prawej stronie ekranu, taki jak Obrazy odrzucen.

Korzystanie z przegladu graficznego
Pokazuje informacje o kontroli poprzez wybranie ich na obszarze grafiki. Ponizszy przyktad

pokazuje:

e Wybrana zostata grupa Panel - wszystkie kontrole dla Panela wyswietlane sg w tabeli

 Obszar Panelu na grafice przegladu graficznego jest czerwony - Sredni % wad dla grupy
przekroczyt limit niepowodzen ustawiony w Konfiguraciji przeglgdu graficznego
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F L i 312616
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Falygoen 12616 26T9% B8.6571 Ta T.900
— 20 it 312616 44650 14286 131 12.100
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Po dwukrotnym kliknieciu na kontrole znajdujgcg sie w tabeli, mozna otworzy¢ i edytowac te
kontrole. Uwaga: niektére pozycje w menu sg dostepne wytgcznie dla uzytkownikoéw na poziomie
zaawansowanym.

Sortowanie danych na wykresach

' ren raphs ( achine Parts
Trend Graph lub Machine P

Zmieniana jest kolejnos¢ wyswietlanych danych na Wykresach trendu i Wykresach dla czesci
maszyny (jesli zostaty skonfigurowane).

Uwaga: zmiana porzgdku sortowania wptywa na Wykresy trendu i Wykresy dla czesci maszyny
na dolnych i gérnych ekranach. Nie wptywa natomiast na inne wykresy.

Aby posortowac¢ dane wykresu: klikngé wykres prawym przyciskiem myszy | wybraé pozycje
Metoda sortowania | wybra¢ opcje.

Graph Menu
Configuration
Clear Machine Part Statistics Only
( Sort Method ') Son Ascending Value ]
@ Sort Descending Value
Sort Maximum Error
Sort Sequential

Sortowanie wg. wartosci rosnacej

Sortowanie wynikow od niskich do wysokich. Na ponizszym przyktadzie cze$¢ maszyny z
najwyzszg liczbg wad wyswietlona zostata po prawej stronie wykresu.
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Fill Level [pixer)

45
FILLER VALVE

Sortowanie wg. wartosci malejacej

Sortowanie wynikéw od wysokich do niskich. Na ponizszym przyktadzie czeS¢ maszyny z
najwyzszg liczbg wad wyswietlona zostata po lewej stronie wykresu.

FILLER VALVE J
_FILLER VALVE Y] _Inspection Meaf? | |, Fill Height _ ¥) Totats  v) D
H-axis: V-axis: Inspection: Series:

FILLER VALVE

Sortowanie wg maksymalnego btedu

[Dostepne, gdy dla kontroli witgczona jest opcja ,Rejestruj statystyki SPC”, opcja Sumy
jest wybrana dla serii wykreséw, a opcja Srednia dla kontroli jest wybrana dla osi V]
Sortowanie danych wg czesci maszyny, w ktéorym najwyzszy pik pokazuje wartosé
najdalszg od nominalnej jako warto$¢ bezwzgledna.
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FILLER VALVE J

40 68
FILLER VALVE

Sortowanie po kolei

Wyswietlanie uporzgdkowanej listy czesci maszyny.

FILLER VALVE

Wyczys¢ statystyke czesci maszyny

| Trend Graphs _JHf} Wyczys$é statystyke czesci maszyny tylko, jesli zachodzi taka
potrzeba [tylko w przypadku wigczenia korelacji].

Aby wyczyscic statystyke czeSci maszyny:
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1. Klikngé prawym przyciskiem myszy wykres trendu lub wykres czesci maszyny.

Graph Menu |
Configuration

Clear Machine Part Statistics Only
Sort Method v

2. Wybrac opcje Wyczysc¢ tylko statystyke czesci maszyny.
Przewijanie wykreséw

m Gdy dane wykraczajg poza aktualny zakres przegladania (na przyktad czas), dostepny jest
przycisk przewijania.

Dane wracajg do momentu wtgczenia zasilania systemu lub 2880 punktéw danych w zaleznosci od
tego, co wystgpito jako ostatnie. Ponowne uruchomienie systemu powoduje wyzerowanie danych
trendow.

o Ustawienie czasu do aktualizacji dla wykresu czasowego na jedng minute powoduje
cofniecie danych o0 48 godzin

e Ustawienie 1000 czesci na aktualizacje w przypadku wykresu czesci powoduje cofniecie
danych o 2 880 000 czesci

Wykresy trendow

Aby przegladaé wykresy trendu dla toru:

1. (TS vy brac tor.

2. Wybra¢ przycisk Wykresy trendéw po prawej stronie ekranu. Wykres trendu
wysSwietlony.

Uwaga: dostepne sg dwa przyciski Wykresy trenddow. Jeden dotyczy toru, a drugi czujnika. Jesli
przegladanie odbywa sige w trybie Przeglad toru, wykres trendu w gornym ekranie znajduje sie w
miejscu, w ktorym wybiera sie opcje przegladania. Wykresy trendu w dolnym ekranie korzystajg z
ustawien z gérnego ekranu. W trybie Przeglad czujnikow mozna osobno wybierac opcje
przegladania dla gornych i dolnych ekranéw.

Na wykresach trendéw pokazywane sg statystyki oparte na okreslonych kryteriach. Wykresy te sg
dostepne dla kazdego toru i dla kazdego czujnika w ramach toru.

W przypadku Wykresow trendu mozna wybieraé, jakie dane zostang wyswietlone. Mozna je
wybrac z rozwijanego menu Serie.

gerles: | All Sensors ¥,

Podsumowanie dla toru - Statystyki sg usredniane dla wszystkich czujnikéw w ramach danego
toru.

Wszystkie grupy Przegladéw graficznych - Statystyki dla grup kontroli. Grupy te sg
definiowane w konfiguracji Przegladéw graficznych i odnoszg sie do konkretnych obszaréw czesci.
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Wszystkie czujniki - Statystyki dla kazdego czujnika.
Pojedynczy czujnik [nazwy sie zmieniaja] - Statystyki tylko dla wybranego czujnika.

Uwaga: legenda (wyjasniajgca uzyte kolory i ksztaft punktow danych) jest wySwietlana po prawej
stronie wykresu dla pozycji menu Wszystkie grupy przegladow graficznych i Wszystkie czujniki.
Aby zmieni¢ kryteria wykresow:
1. Wybra¢ dowolny przycisk (obok osi H, osi V, kontroli lub serii), aby wyswietli¢ opcje menu
rozwijanego.
2. Wybrac zgdane kryteria. Wykres zostanie zaktualizowany i wyswietlony zgodnie z
wybranymi kryteriami.
Wykresy dla czesci maszyny

[ﬁ Machine Parts

Wykresy dla czesci maszyny sg dostepne, jesli zainstalowana zostata opcja Korelaciji.
Wyswietlane sg na nich informacje o wadach dla kazdej czesci maszyny. Nazwa przycisku(-ow)
pasuje do konfiguracji systemu.

Ponizej pokazany zostat przyktadowy wykres. Pokazuje wady dla typu czesci maszyny i liczbe wad
skorelowang z kazdym czujnikiem.

Haxy: | Defact Count  ¥| vaxs:  Machine Part3 ¥| Series: | All Sensors ¥

Na ponizszym przyktadzie przedstawiono dane kazdej czesci maszyny dotyczgce wysokosci
napetnienia, dla jednej kamery. Aby zmieni¢ kolejno$¢ sortowania, nalezy klikngé wykres prawym
przyciskiem myszy. Wiecej informacji mozna znalez¢ tutaj "Sortowanie danych na wykresach" na
stronie58.
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FILLER VALVE ]
_FILLER VALVE ¥ | _Inspection Meal ] Fill Height v Totats  v] D
H-axis: V-axis: Inspection: Series:

Fal - 1 - a3 108 - 33 &3
FILLER VALVE

**1lo$¢ czesci jest dostepna w przypadku wybrania opcji Podsumowania dla serii. Jest to dostepne
w wersjach oprogramowania 5.7.029, 5.8.007 i 6.0.035 oraz nowszych.

Wykres kontroli

(3 1
| Inspections
1

Wybra¢ przycisk Kontrole , aby wyswietli¢ llo§¢ wad i % wad dla wybranego czujnika. Wyswietlane
sg kontrole zakonczone niepowodzeniem, posortowane wg malejgcej ilosci wad. Ponizszy
przyktad pokazuje wykresy dla obydwu trybow - Przegladu toru i Przegladu czujnikow.

e

L] 1% F1.] A L1 LE. ] 75 BE 1oy 1136 125
[

HETEEEEEY

Po kliknieciu na wykres prawym przyciskiem mozna wybra¢ pokazanie lub ukrycie kontroli Pustych
przestrzeni lub Statystycznie wykluczonych .

Graph Menu |
Configuration ‘
]

Clear Machine Part Statistics Only
Sort Method

| Display Options
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Wykres rozstawu czesci

| Uwaga: ta funkcja jest dostepna w wersji oprogramowania 6.0.045 i wersjach nowszych.

Wykres rozstawu czesci stuzy do zbierania informacji na temat odlegto$ci kolejnych puszek w
oparciu o sygnat obecnosci puszki emitowany dla kazdej czesci. Te informacje sg skalowane do
rzeczywistej odlegtosci na podstawie kalibracji szerokosci dobrej puszki (kalibracja szerokosci
czesci). Szerokosc¢ czesci jest mierzona w przesunieciach enkodera, co pozwala systemowi
przeksztatcic¢ ten odstep na zgdane jednostki miary.

Dla kazdego toru w systemie dostepny jest inny wykres przedstawiajgcy dane zebrane z pierwszej
kamery na torze.

Aby uzyskac dostep do wykresu:

Przejs¢ do trybu Przeglad toru | Narzedzia | Konfiguracja czesci | Wykres rozstawu czesci.

Part Spacing

_ - :
184

00 31 &1 82 123 215 48 278 07

o

154
Spacing(Ilnches)

Underllawzoe Overflow: 0
ME: 3.1 Max:_6.1 lmmn-J 4.6 No%l:‘i.o

1) Y-Axis - OS Y oznacza liczbe czesci znajdujgcych sie w okreslonej odlegtosci.

2) 0$ X - O$ X oznacza fizyczny rozstaw miedzy kolejnymi czesciami.
Legenda kolorystyczna:

3) Czerwony - Wskazuje, ze odlegtos¢ miedzy czesciami jest mniejsza niz rozstaw nominalny,
zgdany w przypadku danego rozmiaru puszki. Zmniejszenie liczby czesci znajdujgcych sie zbyt
blisko siebie pomoze wyeliminowaé odbicia i cienie rzucane podczas pracy z nimi (na linii
produkcyjnej).

4) Zielony - Wskazuje, ze odlegtos¢ miedzy czesciami jest wieksza niz rozstaw nominalny,
zgdany w przypadku danego rozmiaru puszki. Takie czesci powinny prowadzi¢ do minimalnej ilosci
odbic i cieni rzucanych podczas pracy z nimi (na linii produkcyjnej). (To jest prawidiowe)
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5) Niebieski - (niepokazany w przyktadzie) Wskazuje cze$¢, w przypadku ktérej mierzona
odlegtos¢ wykracza poza wyswietlang os$ X, przez co nie mozna jej wyswietli¢. Zostanie ona
umieszczona w pojemniku przewidzianym dla nadmiernego lub niewystarczajgcego przeptywu.
Wyswietlane sg rowniez wartosci liczbowe.

6) Zerowanie - Nacisniecie tego przycisku spowoduje usuniecie zebranych danych.

7) Aktualizacja - Nacisniecie tego przycisku spowoduje zebranie najnowszych danych, a
nastepnie dodanie ich do juz zebranych.

8) Konfiguracja - Nacisniecie tego przycisku spowoduje wyswietlenie okna dialogowego
.Konfiguracja rozstawu czesci”, ktére pozwala zmodyfikowaé parametry tego wykresu rozstawu
czesci.

Dane statystyczne:

9) Min. - Jestto najmniejszy zmierzony rozstaw czesci okreslony w aktualnej partii zebranych
danych.

10) Maks. - Jest to najwiekszy zmierzony rozstaw czesci okreslony w aktualnej partii zebranych
danych.

11) Srednia - Jest to $redni rozstaw wszystkich czeséci z aktualnej partii zebranych danych.

12) Warto$s¢ nominalna - Jest to aktualna odlegto$¢ wykorzystywana do oznaczania wynikéw na
wykresie réznymi kolorami w celu utatwienia wizualizacji niewystarczajgcego rozstawu czesci.
Mozna réwniez ustawic to recznie.

Wykres rozstawu czesci — konfiguracja

Wybra¢ przycisk Konfiguracja z poziomu wykresu rozstawu czesci, aby uzyskaé dostep do tego
okna dialogowego.

Part Spacing Setup

070_0 Calibrated Part Width in Encoder Ticks
) If the value for "Units"
el 35 ShvEicElE adih is set to "Encoder

Ticks," the "Physical
e| 0 Spacing Nominal Value Part Width" will default

to zero

s 1 PR @ Q.

1) Skalibrowana szerokos$¢ czesci w impulsach enkodera - Jest to wartos¢ kalibracji
szerokosci czesci wyswietlana wytgcznie w celach informacyjnych.




Rozdziat 6

2) Fizyczna szerokos¢ czesci - W przypadku wybrania jednostki innej niz ,,Impulsy enkodera”
nalezy wpisac¢ wartos¢ w tej jednostce. System przeliczy ,impulsy enkodera” na wybrane jednostki.
Wybrana warto$¢ zostanie zapisana wraz z programem kontroli czesci.

3) Nominalna wartos$¢ rozstawu - W tym miejscu mozna recznie ustawic te wartos¢. Oznacza
ona aktualng odlegtos¢ uzywang do oznaczana wynikow na wykresie roznymi kolorami w celu
utatwienia wizualizacji w przypadku niedostatecznego odstepu miedzy czedciami. Wybrana
wartos¢ zostanie zapisana wraz z programem kontroli czesci.

4) Jednostki - Menu rozwijane, pozwalajgce wyswietli¢ zebrane dane w wybranych jednostkach.
Wybrana wartos¢ zostanie zapisana wraz z programem kontroli czesci.

EncoderTicks Y

EncoderTicks

Millimeters
\Inches y.

5) O$ X na bazie zera - Ta opcja pozwala zmieni¢ sposob wyswietlania danych osi X.
Zaznaczenie tego pola powoduje, ze punkt startowy osi X bedzie zawsze przypadat na zero.
Odznaczenie tego pola spowoduje, ze punkt startowy bedzie obliczany dynamicznie na podstawie
aktualnie zebranych danych. Wartos¢ srednia zebranych danych bedzie wysrodkowana na
wykresie, a wartos¢ startowa x bedzie ustawiona odpowiednio do niej.

Jezyk

— Wybrac jezyk.

0 Przestroga: okno dialogowe Ustawienia jezyka (widoczne ponizej) to jedyne miejsce, w
ktorym mozna zmieni¢ jezyk, w tym format liczb i daty/godziny. Tych ustawien NIE mozna okresli¢
w konfiguracji systemu Windows, poniewaz konieczne jest zachowanie jezyka amerykanskiego
angielskiego w ustawieniach lokalnych komputera. W przeciwnym razie mogg wystepowac btedy i
moze dojs¢ do utraty najwazniejszych informacji.
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Language Settings

i English 1

Select Language:

svenska 'I‘—z

Select Language for Report Output:

italiano Y| < 5
-
-

1) Angielski - Zaznaczenie tego pola spowoduje, ze nazwy dostepnych jezykow bedg
wyswietlane w jezyku amerykanskim angielskim (na przyktad Swedish zamiast svenska).

2) Wybierz jezyk - Wybor jezyka, w jakim ma by¢ wyswietlany interfejs uzytkownika.

3) Wybierz jezyk dla pliku lub urzadzen wyjsciowych dla raportu - Wybor jezyka dla
raportéw, takich jak raport dotyczacy toru, w menu Statystyki.

4) Zainstaluj pakiet jezykowy - Uzyc¢ tej opcji, aby zainstalowa¢ odpowiednie pliki, gdy dostepny
bedzie nowy jezyk. Pressco dostarczy instrukcje opisujgce, w jaki sposob zainstalowaé pakiet
jezykowy.

Jezyki dostepne na dzien 6.0.047:
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| English

Wskaznik szybkosci czesci

Wskaznik szybkosci czesci jest wyswietlany w trybach Przeglad toru i Przeglagdu czujnikéw na
gorze ekranu. Szybkos¢ czesci mozna resetowad, klikajgc prawym przyciskiem na zaktadke
wskaznika szybkosci i wybierajgc Resetuj szybkos¢ czesci.

(a] ! [/]x]a]e] ? JERTT

481 ppm
512 (max)

Po wybraniu wskaznika szybkos$ci czesci wyswietlane s3a:

« ppm (czesci na minute) - Srednia szybko$¢ w ciggu ostatnich pigciu sekund. Jest ona
aktualizowana raz w ciggu sekundy.

ROZDZIAL 6 PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA 68
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e maks. — maksymalna szybkosc¢ dla wszystkich pojedynczych czesci w ciggu ostatnich pieciu
sekund okreslona w (czesciach na minute). Wyswietlana warto$¢ jest najwiekszg wartoscig
odnaleziong w ciggu ostatnich pieciu minut.

Wymuszone odrzucanie

Wymusza odrzucenie dowolnej czesci. System odrzuci wszystkie czesci powigzane z wybranymi
podzespotami, niezaleznie od warunku powodzenia/niepowodzenia. Z tej funkcji mozna korzystac
m.in. w przypadku sytuacji awaryjnej do momentu, az mozliwa bedzie naprawa maszyny do
rozdmuchiwania lub inne;j.

Uwaga: pola wyboru dla korelacji i czeSci maszyny wyswietlane sg wytgcznie wtedy, gdy w
maszynie wykorzystuje sie korelacje.

Aby przejs¢ na ten ekran: z poziomu trybu Przeglad toru lub czujnika wybra¢ opcje Narzedzia
| Konfiguracja toru | Uruchom wymuszone odrzucanie.

| Uwaga: aby wymusic odrzucanie, tor musi by¢ w trybie online

L~ N

Forced Reject
1 » _comni ine Parts v) e

Forced reject started.

Carrelation{Cavity, Spindle, InFeed, OutFeed)

2 —&» [EeleiNEey ¥ g Reject 1 of 9, Comelation( 5, 5, 5, 5)
0

Reject 2 of 8,Comelation{ 5, 28, 5, 5)3ad Part
3 —» a Sample Interval Reject 3 of 9, Correlation{ 5, 53,

5,

5,

5 5
Reject 4 of 8,Comelation{ 5, 77, 5, 5)Bad Pant
Reject 5 of 8,Comelation| 5,101, 5, 5)

H

5,

5,

5

d.

Ccavity s e Reject 6 of 8 Correlation( 5,125, 5, 5)
4 —» Reject 7 of 9,Correlation| 5,148, 5, 5)
a Spindle 0 (1..300) Reject 8 of 8, Carrelation( 5,173, 5, 5)
Reject 8 of 9, Correlation] 5,197, 5, 5) Bad Part
a InFead ,07 (1.24) Forced reject completed or sioppe
o Faorced reject completed.
a OutFeed (1] (1..24) *
Rejector 7
5> @ (: ]
G
6 | Start Forced Reject
Forced reject won't start until the system is on-line.
Click on a fext or number field to edlit it s
A ————————

1) Dowolna czes¢ / Pojedyncza czes¢ maszyny / Potgczone czesci maszyny /
Wedtug kontroli probkowania (menu rozwijane)

Kazda czes¢ - Odrzucana jest kazda czes¢, bez wzgledu na korelacje z czescig
maszyny.

Pojedyncza cze$¢é maszyny — odrzucanie czesci skorelowanej(-ych) z jedng czescig
maszyny (na przykfad: gniazdo lub zawér napetniajacy). Istnieje mozliwo$¢ wpisania kilku
wartosci, takich jak gniazdo 5-7, 11. Uzywac klawiatury ekranowej.
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Potaczone czesci maszyny - Wyswietlane sg wszystkie skorelowane czesci maszyny
(tak jak na przyktadzie powyzej). Zaznaczy¢ pola obok wybranej czesci maszyny.
Dozwolona jest tylko jedna wartosc¢ korelacji na czes¢ maszyny (na przyktad gniazdo 2 i
wrzeciono 7). Uzywac klawiatury.

Uwaga: funkcja Potgczone czesci maszyny jest funkcjg z operatorem AND. Cze$¢ musi
zostac skorelowana z kazdg cze$cig maszyny i wprowadzonym numerem. Jes$li takich
czesci nie bedzie, Zadna czeSc¢ nie zostanie odrzucona.

2) Odrzu¢ jedna czesé/ Odrzué N czesci/ Ciagte odrzucanie (menu rozwijane)

Odrzu¢ jedng czesé, ,N” czesci lub odrzucaj ciggle od okreslonej czesci maszyny. Wybraé
przycisk Uruchom wymuszone odrzucanie, aby rozpoczg¢ odrzucanie. Jesliw
powyzszym menu rozwijanym zostaty wybrane Pojedyncza lub Potgczone czesci
maszyny, to czes¢ (czesci) muszg spetnic to kryterium.

Odrzu¢ jedng czes¢ — odrzucanie nastepnej czesci, ktéra dociera do stanowiska
odrzucania, niezaleznie od statusu kontroli.

Odrzué N czesci — okreslanie liczby czesci, ktére nalezy odrzucié, niezaleznie od statusu
kontroli.

Ciagte odrzucanie — odrzucanie wszystkich czesci do momentu gdy wybrany zostanie
przycisk Zatrzymaj wymuszone odrzucanie.

3) Przedziat prébkowania
Odrzucanie czesci co n-ty przedziat. Jesli zostang wprowadzone 3 obroty, to system
bedzie odrzucat czesci przy co trzecim obrocie. Jesli w pierwszym menu rozwijanym

zostaly wybrane Pojedyncza lub Potgczone czesci maszyny, to czes¢ (czesci) muszg
spetni¢ to kryterium.

4) Wybierz czes¢ maszyny

Nazwy podzespotéw czesci maszyny [pokazywane tylko po wybraniu Pojedynczej lub
Potgczonych czesci maszyny w pierwszym rozwijanym menul].

5) Odrzutnik

Okreslenie odrzutnika na potrzeby wymuszenia odrzucenia czes$ci. Ta opcja pojawia sie
tylko wtedy, gdy w systemie znajduje sie wiecej niz jeden odrzutnik.

6) Uruchom wymuszone odrzucanie/ Zatrzymaj wymuszone odrzucanie



Rozdziat 6

Po wybraniu Uruchom wymuszone odrzucanie, wybrane kryteria zostajg zastosowane i
czesci sg odrzucane. Aby zatrzymac proces odrzucania, nalezy wybrac przycisk
Zatrzymaj wymuszone odrzucanie.

Nalezy zauwazyc¢, ze jesli odrzucana jest jedna czesc¢ lub okreslona liczba czesci, przycisk
przetgcza sie automatycznie z powrotem na Uruchom wymuszone odrzucanie.

7) Pole statusu

Wyswietla informacje o procesie odrzucania.
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Wyjscie z oprogramowania Intellispec

Aby wyjs¢ z oprogramowania, uzytkownik musi posiada¢ odpowiednie uprawnienia. Jest to
zabezpieczenie przed zamknieciem systemu przez osobe nieupowazniong. Aby otrzymac
uprawnienia uzytkownika, nalezy skontaktowac¢ sie z wtasciwym administratorem systemu.

Aby wyjsé z oprogramowania Intellispec:
1. Nalezy sie zalogowac.
2. Lﬂ Wybraé Ekran gtéwny | Narzedzia | Wyjdz z systemu.
3. Wybra¢ opcje.

SHUT-DOWN SYSTEM

Shut Down Intellispec and Computer
Shut Down Intellispec and Restart Compute

20

4. @ Wybraé przycisk OK. Oprogramowanie Intellispec i/lub komputer zostang zamknigte (i
uruchomig sie ponownie, jesli wybrano taka opcje).

YO LU
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Rodzaje alarméw

Dostepnych jest pie¢ rodzajéw alarmow: alarmy dotyczgce systemu, toru, czujnika, odrzutnika i
czesci maszyny. Wiekszos$¢ z nich mozna konfigurowac (z wyjatkiem alarmow dotyczacych
systemu — zasilacza UPS i nadmiernej temperatury).

Uwaga: alarmy sg rejestrowane w czytniku dziennika systemowego nawet wtedy, gdy sg one
automatycznie usuwane.

Wyswietlanie i usuwanie alarmoéw

e
ALARM Wybraé przycisk Alarm, aby wyswietli¢ lub usung¢ alarmy. Jesli zaden

alarm nie jest aktywny, z poziomu trybu przegladu toru lub czujnika wybrac¢ ikone Alarmy |
Wyswietlanie/usuwanie alarmow.

Alarms Menu

' View/Clear Alarms |

Lane Alarm Configuration
Sensor Alarm Configuration
Rejector Alarm Configuration

Review Alarm Configurations )

Wybrac przycisk Usun, aby usung¢ jeden alarm lub przycisk Usun wszystko, aby usung¢ wszystkie
alarmy, w tym alarmy wystepujgce na innych kartach.
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-
View/Clear Alarms

(o) [c =39| (o =) [« 22
o o oEm

. m]

Excessive Rejects

Excessive Warnings
Consecutive Defects ©L g

System Error

L \Y J

—
(2 CET LN
N Click on an alarm to see details.

Wskazniki na tym ekranie pokazuja, czy alarm zostat wtgczony i czy jest uruchomiony.

00000

° Czerwony wigczony - alarm zostat zaréwno wigczony, jak i uruchomiony
0 Zielony wigczony - alarm zostat wigczony, ale nie zostat uruchomiony

. Zielony wytgczony - alarm nie zostat ani wtgczony, ani uruchomiony

Wybrac¢ rézne karty, aby wyswietlic wiecej alarméw. Karty (z wyjgtkiem karty Tor) posiadajg karty
podrzedne. W przypadku wystgpienia dowolnego alarmu na karcie podrzednej (Czujnik 1 w
naszym przykfadzie), alarm jest takze widoczny na karcie kontenera (Czujnik).

Wybra¢ dowolny wskaznik, aby zobaczy¢ szczegoty alarmu. Mozna to zrobi¢ rowniez wtedy, gdy
alarm nie jest aktywny.
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Wyswietlanie i usuwanie alarmoéw dotyczacych czesci maszyny
Te alarmy wykorzystuje sie, jesli w konfiguracji toru dla systemu skonfigurowane sg czesci

maszyny.

o
Z poziomu przycisku alarméw w trybie przeglgdu toru lub czujnikow | Wyswietl/usun alarmy |
Czes¢ maszyny:

r ]
View/Clear Alarms

(o | [ 29| [0 =23 [¢ |
oM oExn oD

OPeroentRe]m

-
Clear
3
Clear

Correlation Alarm Details
InFeed

2. Excessive Rejecs Y |

Next Triggered ltem

Alarm triggers at percent: 2
_ Ciikon Sample Size: 100 I u
~ ~ = - ~
Failed % When .

. * . 4 15:50:37.669
(o] ° Q O _ 4 15:50:37.813
(] ° Q@ 0 3 100 3 3 15:50:35.522
(o] ° Q O 15 100 4 4 15:50:36.937
o ° @ 0 16 100 4 4 15:50:37.057

4 Update @

Wybranie dowolnego alarmu dotyczgcego czesci maszyny powoduje wyswietlenie tabeli ze
szczegotami tego alarmu w odniesieniu do wartosci korelacji (inaczej elementu czesci maszyny).

Tabela umozliwia wybranie dowolnego (wtgczonego) alarmu za pomocg listy rozwijanej lub
poprzez klikniecie jednej z kolumn 1, 2, 3 itp.

Funkcja nawigacji ,Nastepny uruchomiony element” pomaga szybko znalez¢ element w alarmie,
jesli jednoczesne wyswietlenie wszystkich czesci maszyny nie jest mozliwe.

Przycisk Aktualizuj powoduje zaktualizowanie informacji o biezgcej kontroli (ile czesci aktualnie
przetworzono i przetwarzanie ilu z nich zakonczyto sie niepowodzeniem; jest to wykonywane
automatycznie w przypadku wigczenia sie alarmu w tym widoku).
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Przeglad konfiguracji alarmoéow

- Istnleje mozliwosé wyswietlenia wszystkich konfiguracji alarméw z poziomu jednego ekranu.
Dostep do tego ekranu uzyskuje sie z poziomu trybu przegladu toru lub czujnika | za pomoca
przycisku alarmow | Przegladaj konfiguracje alarmoéw.

I Review Configurations for All Alarms

Lane #1 (LANE) 'l" Source Type All "I Activation Hide Disabled "i
ng’ﬂ' Tree Extended 1O
S S S T S T ST
#1 (LANE) Lane Percent Defects Waming 3600s 0x2 (Bit 1)
#1 (LANE) Lane System Error Warning 10s 2s -
#1 (LANE) Sensor 1 Main Percent Rejects Warning 3600s 3600s 0x2 (Bit 1)
#1 (LANE) Sensor 1 Main Consecutive Defects Warning 3600s 3600s 0x2 (Bit 1)
#1 (LANE) Sensor 1 Main System Error Warning 10s 2s -
#1 (LANE) Sensor2 Color 1 Percent Rejects Warning 3600s 3600s 0x2 (Bit 1)
#1 (LANE) Sensor2 Color 1 Consecutive Defects Warmning 3600s I600s 0x2 (Bit 1)
#1 (LANE) Sensor2 Color 1 System Error Warning 10s 2s -
#1 (LANE) Sensor3 Color 2 Percent Rejects Warning 3600s 3600s -
#1 (LANE) Sensor3 Color 2 System Error Warning 10s 2s -
#1 (LANE) Rejector 1 Jam at Reject Confirm  Warning 3600s I600s -
#1 (LANE) Rejector 1 Missed Reject Warning 10s 2s -
#1 (LANE) Rejector 1 Missed Result Warning 10s 2s -
#1 (LANE) MP1 Filler Valve  Percent Rejects Warmning 3600s I600s -
#1 (LANE) MP2 Capper Head Percent Rejects Warmning I600s I600s -
#1 (LANE) MP2 Capper Head Excessive Rejects Warning I600s I600s -
| )

Skorzysta¢ z menu rozwijanych dostepnych u goéry ekranu, aby odfiltrowa¢ zawartos¢, ktéra ma
zostac¢ wyswietlona. Na przyktad wyswietli¢ konfiguracje alarmow tylko dla czujnikow za
posrednictwem listy rozwijanej Zrédto.

Al

Lane

Sensor

Rejector

\ Machine Part /

Posortowac dane wedtug kolumny, wybierajgc przycisk widoczny u gory tabeli. Alarmy mozna
sortowac przyktadowo alfabetycznie wedtug nazwy czujnika / czesci maszyny, klikajgc pusty
przycisk.

—
Capper Head

Color 1

Color 2
Filler Valve
Main
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Alarmy systemu — opis i konfiguracja
Alarmy systemowe to alarmy UPS i alarm temperatury procesora. Czas zamykania UPS mozna

konfigurowac.

S3g one pokazywane tylko w trybie Przeglad systemu i nie powodujg migania zadnych przyciskow
toru ani zadnego Swiatta sygnalizatora, ani wtgczenia sygnatu akustycznego.

Wymieni¢ akumulator

Resetowanie automatyczne
Akumulator jest catkowicie
wyczerpany.

Jesli zaktadowe zasilanie
elektryczne zostanie

UPS

Lub: zasilanie zaktadu zostato
utracone i przekroczony zostat
czas zamykania UPS. System

przywrdcone zanim system
Intellispec sie zamknie, alarm
zostanie automatycznie

Intellispec zamyka sie. usuniety.

W przeciwnym wypadku nalezy
ponownie uruchomi¢ system.

Temperatura procesora (CPU)
przekroczyta najwyzszg
zalecang temperature pracy.

Przekroczenie temperatury System Intellispec zamyka sie.

Przed wznowieniem pracy
nalezy poczekac na
ochtodzenie sie procesora.

Konfiguracja alarméw systemu

LH Aby przejs¢ do tego menu: wybraé opcje Strona gtéwna | Alarmy.

System Alarms

1 - > UPS Shutdown Time (sec)

T CPU Temperature Warning Level (*C)
2 - CPU Temperature Shutdown Level (*C) 96

—— CPU Temperature Current Value (*C) 46

0
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1) Czas zamkniecia UPS - Liczba sekund, przez ktére zasilacz UPS bedzie zapewniat zasilanie
dla systemu w przypadku braku zasilania z sieci elektrycznej AC. Po tym czasie system Intellispec
wytgczy sie. Pozwala to na normalne zamknigcie systemu Windows.

2) Temperatura CPU - W przypadku korzystania z komputera wielordzeniowego wyswietlana jest
najwyzsza temperatura. Jesli osiggnieta zostanie temperatura wytgczenia CPU, system Intellispec

wytgczy sie.

Alarmy toru — krétki opis

Alarmy toru wywierajg wptyw na sprzet zwigzany z jednym torem. Tor zwykle odnosi sie do jednej
linii produkcyjnej i moze obejmowac kilka czujnikow.

Czynnosé Sygnqllzatorzz 4 Syg’na_llzato!'zz 5
swiattami Swiattami

Procent wad"’

Offline?

Rynna zsypowa
jest petna’

Status zasilania®

Procent wad
przekroczyt
ustawiony limit.

Tor przeszedtw
tryb offline

Rynna na odrzuty
jest petna

Brak zasilania
toru

Sprawdzi¢ linie

produkcyjng pod
katem przyczyny
wytwarzania zbyt

wielu ztych czesci Czerwony

Zerowanie alarmu
na ekranie

.Zielony =

system jest w
trybie online

. Czerwony =

system jest w
trybie offline

. Czerwony

Resetowanie
automatyczne

Oczyscic rynne
zZsypowg
Zerowanie alarmu
na ekranie
Resetowanie
automatyczne

Rozwigzanie
problemu:

. Czerwony =

Brak zasilania

. Niebieski =

zasilanie OK

Sprawdzic¢, czy
przetgcznik
zasilania modutu
konfiguraciji
sprzetu jest
ustawiony w
potozeniu
witgczenia.

. Czerwony

. Zielony =

system jestw
trybie online

. Czerwony =

system jest w
trybie offline

. Czerwony

. Czerwony =

Brak zasilania

Biaty =
zasilanie OK
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Czynnosé Syg’na.llzator z4 Syg'nafllzato!' z5
Swiattami? Swiattami?

Sprawdzi¢
zasilanie +24 V.

_ _ Wymienic
Uzywany jako pojemnik ze
licznik czesci. Gdy zliczonymi
zostanie czesciami na
i osiggnieta pusty pojemnik, a
Dobre czesci okreslonaliczba  nastepnie usunac . Czerwony . Czerwony
czgsci, alarm.
uruchamiany jest
alarm. Zerowanie alarmu
na ekranie

Ten alarm stuzy
do przypominania
operatorom o

koniecznosci Przeprowadzic¢
okresowego SmartCAL albo
przeprowadzania inne zadanie
Przypomnienie’  testu SmartCAL w Wkskaz_ane na . Crerwony . Coervony
celu weryfikacji eKranie.
receptury (lub Zerowanie alarmu
programu kontroli 5 ekranie
czesci) bgdz

wykonywania
innego zadania.

Zalezne od

okreslonego

alarmu (zapoznaé . Czerwony . Czerwony
Urzadzenie sleze Miganie na Miganie na
sledzgce czesci  Szczegotami czerwono w czerwono w

Btad systemu’ lub inne alarmu przypadku btedu  przypadku btedu

wewnetrzne btedy dotyczacego Urzadzenie Urzadzenie
systemu btedu $ledzgce czeéci  $ledzgce czescei

systemowego) utracito utracito

Zerowanie alarmu potaczenie potaczenie

na ekranie

"W przypadku, gdy ma by¢ podtgczone zewnetrzne urzgdzenie monitorujgce, takie jak np. PLC,
dla kazdego toru wymagana jest opcjonalna ptyta rozszerzonego We/Wy.

2W przypadku wigczenia efektu wizualnego sygnalizator swietlny wyswietla ten kolor przez
okres$lony czas trwania.

Alarmy czujnikéw — krétki opis

Alarmy konfiguruje sie dla kazdego czujnika (kamera lub inny czujnik).
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Czynnos¢ Sy,g n_allzat:) f
swietlny

Procent odrzucen - Ten alarm Sprawdzic linie

Procent
odrzucen’

Zbyt wiele
odrzucen’

Zbyt wiele
ostrzezen’

Nastepujgce po
sobie wady"

Oswietlenie masy

Btad systemu’

uruchamia sie w przypadku
przekroczenia wartosci
ustawienia Wyzwalacz [%].
Bedzie on uruchomiony do
momentu jego wykasowania.

Zbyt wiele odrzucen - Ten
alarm wtgcza sie w przypadku
wykrycia nieprawidtowe;j
wartosci wyzwalacza [%]
ostatnich czesci zwigzanych z
wielkoscig probki. Bedzie on
uruchomiony do momentu jego
wykasowania.

Zbyt wiele ostrzezen - Ten
alarm wigcza sie w przypadku
wykrycia statusu ostrzezenia
dla warto$ci wyzwalacza [%]
ostatnich czesci zwigzanych z
wielkoscig prébki. Bedzie on
uruchomiony do momentu jego
wykasowania. Ostrzezenia
wigczane sg w sekcji Opcje
Retro-Spec podczas
edytowania kontroli. Mozna
takze wigczyc je w sekcji
Konfiguracja toru | Wybierz
funkcje.

Kolejno wystepujgce wady -
Ten alarm jest wyzwalany po
przekroczeniu okreslonej liczby
kolejnych wyzwolen [zbyt duzo
kolejno wystepujgcych wad
wykrytych przez czujnik].
Bedzie on uruchomiony do
momentu jego wykasowania.

Oswietlenie masy - Ten alarm
uruchamia sie, gdy prog
oswietlenia spadnie ponizej
poziomu minimalnego.

Wskazuje brak czesci,
brakujgcg akwizycje, brak
wynikow lub inny btgd
wewnetrzny.

produkcyjng pod kgtem
przyczyny wytwarzania
zbyt wielu ztych czesci

. Czerwony

Zerowanie alarmu na
ekranie

Sprawdzic linie

produkcyjng pod katem
przyczyny wytwarzania
zbyt wielu ztych czesci

. Czerwony

Zerowanie alarmu na
ekranie

Sprawdzic linie
produkcyjng pod kgtem
przyczyny wytwarzania
zbyt wielu ztych czesci

Zotty

Zerowanie alarmu na
ekranie

Sprawdzic linie

produkcyjng pod katem
przyczyny wytwarzania
zbyt wielu ztych czesci

. Czerwony

Zerowanie alarmu na
ekranie

Wyczyscic¢ emitery i

czujniki masy
_ brak
Zerowanie alarmu na

ekranie

Zerowanie alarmu na
ekranie

. Czerwony
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"W przypadku, gdy ma by¢ podtgczone zewnetrzne urzgdzenie monitorujgce, takie jak np. PLC,
dla kazdego toru wymagana jest opcjonalna ptyta rozszerzonego We/Wy.

2W przypadku wtgczenia efektu wizualnego sygnalizator swietlny wyswietla ten kolor przez
okreslony czas trwania.

Alarmy odrzutnika — kroétki opis

Alarmy odrzutnika uruchamiajg sie, gdy czesc¢ nie zostanie odrzucona w oczekiwany sposob.

. _ ~ Usungc¢ czesci
Sciezka potwierdzenia ,gkleszczone w

Zator przy odrzucenia byta odrzutniku, a
potwierdzeniu zablokowana zbyt nastgpnie usungc .
odrzucenia’ dtugo. Wspotpracuje z - gjarm, Czerwony

Reject Confirm _

Calibration (Optional) ~£erowanie alarmu na
ekranie

System nie odrzucit

Brak od - czesci. Wspotpracuje z Zerowanie alarmu na .
rak odrzucenia Czerwony

Reject Confirm ekranie
Calibration (Optional)

Cze$¢ dotarta do Jesli taka sytuacja
odrzutnika, zanim wystepuje czesto,

zostata sprawdzonaw  Przyirzec sie .
cato$ci i wystano wynik ustawieniom kontroli.

Brak wyniku' do urzadzenia Moan u,Zy(: innyc,h 5 . Czerwony
$ledzgcego czesci. ustawien, aby skrocic¢
Oznacza to, ze czas kontroli.
kontrole trwaty za Zerowanie alarmu na
diugo. ekranie

Przez czujnik

potwierdzania dobrych

czesci przeszta zta Zerowanie alarmu na .

cze$é. Wspotpracuje z  ekranie Czerwony
Good Part Confirm

Calibration (Optional).

Brak dobrej czesci'
(dostepne w
oprogramowaniu w
wersji 6.0.045 i
nowszej)

"W przypadku, gdy ma by¢ podtgczone zewnetrzne urzgdzenie monitorujgce, takie jak np. PLC,
dla kazdego toru wymagana jest opcjonalna ptyta rozszerzonego We/Wy.

2 W przypadku wtgczenia efektu wizualnego sygnalizator Swietlny wyswietla ten kolor przez
okres$lony czas trwania.

Alarmy dotyczace czesci maszyny — krétki opis

Alarmy dotyczgce czesci maszyny sg oparte na korelacji. Sg one widoczne tylko wtedy, gdy w
systemie sg zainstalowane czujniki korelacji.
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Uwaga: w przypadku alarmoéw dotyczgcych czeSci maszyny, z wyjagtkiem alarmu Korelacja poza
zakresem, statystyki stosuje sie do kazdej wartoSci korelacji z osobna. Oznacza to, ze w
przypadku awatrii jednej ze 100 czesci maszyny przy 100 procentach, wykryta warto$c
procentowa bedzie wynosita 100, natomiast ogoélnie wynositaby 1 procent.

Czynnos¢ Sy’gn_allzatzo ‘
sSwietlny

Sprawdzic linie

Procent odrzucen - Ten alarm produkcyjna pod
uruchamia sig¢ w przypadku katem przyczyny
Procent przekroczenia wartosci ustawienia wytwarzania zbyt wielu .
odrzucen’ Wyzwalacz [%]. Bgdzie on zlych czesci Czerwony
uruchomiony do momentu jego .
wykasowania. Zerowanie alarmu na
ekranie
Zbyt wiele odrzucen - Ten alarm Sprawdzic linig
wtgcza sie w przypadku wykrycia produkcyjng pod
Tl nieprawid’f.owej wgrt.oéc_i wyzwalacza kattem prZYCZytr)‘yt o .
odrzucen’ [%] ostat_nlch czesci zmgzanych z wytwarzania zbyt wielu
wielkoscig probki. Bedzie on ztych czesci Czerwony
uruchomiony do momentu jego Zerowanie alarmu na
wykasowania. ekranie
Zbyt wiele ostrzezen - Ten alarm
wigcza sie w przypadku wykrycia o
statusu ostrzezenia dla wartosci Sprawdzic linig
wyzwalacza [%] ostatnich czesci produkcyjng pod
Zbyt wiele zwigzanych z wielkoscig probki. katem przyczyny
ostrzezen’ Bedzie on uruchomiony do momentu wytwarzarug zbyt wielu Zotty
jego wykasowania. Ostrzezenia ztych czesci
witgczane sg w sekcji Opcje Retro- Zerowanie alarmu na
Spec podczas edytowania kontroli. ekranie
Mozna takze wigczy¢ je w sekcji
Konfiguracja toru | Wybierz funkcje.
Kolejno wystepujace wady -Ten  gprawdzic linie
alarm jest wyzwalany po produkcyjna pod
przekroczeniu okreslonej liczby katem przyczyny
Nastepujgce po  kolejnych wyzwolen [zbyt duzo wytwarzania zbyt wielu .
sobie wady"’ kolejno wystepujgcych wad wykrytych zlych czesci Czerwony
przez czujnik]. Bedzie on _
uruchomiony do momentu jego ZerOV\{ame alarmu na
wykasowania. ekranie

Korelacja poza zakresem - Do
uruchomienia tego alarmu dochodzi, .
C o Zerowanie alarmu na
gdy urzgdzenie sledzgce czesci .
. . . . ekranie C
zlicza nieskonfigurowang czesé zerwony
maszyny.

Korelacja poza
zakresem
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"W przypadku, gdy ma by¢ podtgczone zewnetrzne urzgdzenie monitorujgce, takie jak np. PLC,

dla kazdego toru wymagana jest opcjonalna ptyta rozszerzonego We/Wy.

2W przypadku wtgczenia efektu wizualnego sygnalizator swietlny wyswietla ten kolor przez

okreslony czas trwania.

Prog alarmu czestotliwosci impulséw e

Alarm czestotliwosci impulséw enkodera wtgcza sie po przekroczeniu progu przewidzianego dla tej
czestotliwosci. W ramach tego alarmu ,widaé” takze czestotliwos¢ impulséw enkodera. Jest to
alarm informujacy o btedzie systemu. Wybrac¢ diode alarmu (z poziomu ekranu Zobacz/Usun

Alarmy), aby zapoznac sie z dalszymi informacjami.

o 3| [o 39| o =) [ o )|

nkodera

System Error Alarms
Percent Defects

Lane 1

O Chute Full
0 Part Tracker Closed Connection
o Power Status

. O UDP zero-length message
. O Internal Error
o System Error o Extended 1/0 Alarm

o Part Tracker Lost Communication

—
Clear

@Encoder Rate Too High

Alarm Details
Encoder Rate Too High

Cleared 4/13/2020 9:42:06 AM
By System Startup

Alarm raised: 4/13/2020 10:30:04 AM

-
Show Encoder Rates @
)

L.

Jesli alarm jest aktywny, mozliwe jest przedstawienie czestotliwosci impulséw enkodera.
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Encoder Rate History

10000
£ 9000
5 8000 —
5 7000 —
g 6000 —
5000 — i»
: ||E||E| @"E"E"g||§||§||§||%H%HE| E"E"E |§||§||@||%||§||E||E||E||§I@|§||ﬁ||§||E||%||H||E|IEIIE||§||§|@H%H%HEHE"EHE%
M NN NN NDNNDNNNNNNNOOND OGN 00000000000000%TTTTYYY)
e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e el et
2 EE 3 Apr
N - Monday

Show Alarm Threshold

Click in the graph to change the fixed point for zooming.

W tym miejscu widoczne sg ostatnia czestotliwos¢ impulséw enkodera oraz progi alarmowe.
Niebieskie oznaczenia na wykresie to czestotliwos¢ impulsoéw enkodera, czerwone linie to progi

alarmowe.

Skale czasu mozna zmieni¢, uzywajgc suwaka widocznego po lewej stronie w celu sprawdzenia
starszych danych. Podczas zmiany skali czasu Punkt staty pozostaje w tym samym miejscu na
wykresie. Ten punkt mozna zmienic¢, klikajgc w srodku wykresu. Koto umozliwia przenoszenie
danych w lewg oraz prawg strone bez zmiany skali.

Informacje kontekstowe

Zbyt wysoka czestotliwos¢ impulséw enkodera moze spowodowac awarie urzgdzenia sledzgcego
czesci, w wyniku ktorej pojawi sie nastepujgcy komunikat:

PART TRACKER EXCEPTION

The Part Tracker has closed its communication port
l% onlLane ‘Lane 1'. Resetthe Part Trackerand restart

the application.

©

Zarowno modut $ledzenia czesci, jak i system muszg zostaé wytgczone i zresetowane, co

powoduje przestdgj.

Moze sie tak zdarzy¢, jesli:

e rozdzielczos$¢ enkodera jest za duza dla normalnego wskaznika szybkosci czesci lub

» wskaznik szybkosci czesci (dla aktualnej rozdzielczo$ci enkodera) przekracza szybko$é
progowag, powyzej ktérej modut Sledzenia nie jest w stanie wykonac¢ operaciji.
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Aby umozliwi¢ podjecie dziatan, zanim do tego dojdzie, w systemie dostepny jest alarm
informujgcy o btedzie systemu typu ,Zbyt wysoka czestotliwos¢ impulséw enkodera”.

Wyswietlanie wartosci progowej i czestotliwosci

Aby wyswietli¢ wartos¢ progowa, nalezy przej$¢ do sekcji Przeglad toru | Narzedzia |
Konfiguracja sprzetu | Prég alarmu czestotliwosci impulséw enkodera.

Tools Menu
Reporting »
Part Setup »
Lane Setup »
[ Hardware Setup ']l 170 Diagnostics
Extended I/0O Configuration
Correlation Diagnostics
Offline Imaging
Part Present Delay Calibration
Part Present Delay with Encoder
Reject Delay Calibration
Part Tracker Simulation
PDX Configuration
Missed Packets Exception
| [ Encoder Rate Alarm Threshold
' Disable Sensor

Na tym ekranie widoczne sg wartos¢ progowa oraz opcja Pokaz czestotliwosci.

Encoder Rate Alarm Threshold

Threshold [Hz]

10000
Consecutive Triggers

(¢ 3]

You don'thave permission to apply any changes.

~
Show Rates @ @l
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Patrz takze: "Wykresy" na stronie56

Menu Statystyki

Menu Statystyki na ekranie Przeglad torow stuzy do przeglgdania, resetowania i drukowania
statystyk.

| Uwaga: niektére pozycje w menu sg dostepne tylko dla uzytkownikbw zaawansowanych

Aby wyswietli¢c menu Statystyki: wybra¢ przycisk Tor | Klikng¢ na pole statystyki.

Total Parts Statistics Menu |
2465 Clear Lane Statistics - 1
Defects Clear Lane Statistics and Clear Images 4—: 2
364 Clear Last-N Statistics Only «————————— 3

Clear SPC Statistics Only d—l 4

Defect % ) C |
14.767 Clear Machine Part Statistics Only <—| 5
—_ Print Lane Report < | 6
Statistics Last Reset < S U

1) Wyczys$¢ statystyki torow - Czyszczenie statystyk tylko dla toru.

2) Wyczys¢ statystyki toréw i obrazy - Czyszczenie statystyk dla toru i oproznianie pamieci
podrecznej z wadliwymi obrazami.

3) Wyczysé tylko ostatnie N statystyki - Czyszczenie statystyk dla ostatnich N i % ostatnich N
czesci z odpowiednich wykreséw. Czyszczone sg takze liczby alarméw opartych na populacji oraz
aktualnie uruchomione alarmy. (zalicza sie tu: Procent wad, Czesci dobre, Procent odrzucen, Zbyt
wiele odrzucen, Zbyt wiele ostrzezen oraz Kolejno wystepujgce wady)

4) Wyczys¢ tylko statystyke SPC - (opcja dostepna tylko w przypadku wtgczenia kontroli Retro-
Spec w celu zachowywania danych SPC) Czyszczenie statystyk ze sterowania procesem
statystycznym.

5) Wyczys$¢ tylko statystyke czesci maszyny - (opcja dostepna tylko w przypadku wigczenia
korelacji czesci maszyny w systemie) Czyszczenie statystyk dla czesci maszyny.

6) Drukuj raport dla toru - Wysytanie raportu ze statystykami toru do domysinie skonfigurowane;j
drukarki.

7) Ostatnie zerowanie statystyk - Wyswietlanie daty i godziny ostatniego zerowania statystyk
toru.

Siatka statystyk

Siatka statystyk wyswietla informacje dotyczgce kazdego czujnika. Istniejg dwa typy
siatek statystyk: Tor i Czujnik.

Siatka statystyk toru
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Siatka statystyk toru (w trybie Przegladu toru) wyswietla ogéine informacje o kazdym
czujniku. Pokazuje catkowitg liczbe kontrolowanych czesci, Czujnik, Wady, % wad,
Ostatnie N i % Ostatnich N.

Snow: | SENSOrs ¥ | pemi; Al v

b
L semwer L detal J betects J Dotectw b otasti JLast i ]
Fivet BET48 SET42 1 00, 000 953 G5, Hm)
Fanel 56748 56748 100,000 853 a5, Iy

Siatka statystyk czujnika

Ta siatka jest dostepna podczas wyswietlania informaciji o czujniku. Pokazuje
szczegotowe informacje dla kazdego czujnika, takie jak Kontrola, Catkowita liczba
kontrolowanych czesci, Czujnik, Wady, % wad, Ostatnie N i % ostatnich N.

L isvecioo L dotal J Dcrects JDetectn Jtastn JLastn s

Fattarn Match SET4E SET4E 100,000 #53 5300
Radial Edge BET4R o o000 L] 0000
Ring SET4E o 0.oon o .oon
Ring BETAR o LT o LRI}

Uwaga: istnieje mozliwo$¢ skonfigurowania wyswietlania statystyk. W danej konfiguracji
system moze nie wyswietlac wszystkich wymienionych wyzej pozycji.

Kolejnos¢é sortowania

Aby posortowaé dowolng kolumne rosngco lub malejgco, nalezy wybrac¢ przycisk na
goérze kolumny. Ponowne jego wybranie odwraca kolejno$¢ sortowania. Klikniecie
prawym przyciskiem wytgcza sortowanie w siatce statystyk.

" S 7 T T T TR

Fattarn Match SET 45 SET48 100, Dy a53 B5.300
Radial Edge BET4E L] L] o Lo0o
Fiinsg SET46 o 0,y o oL.oan
Rimg BET4E L] L] o Lo0o

Opcije siatki statystyk

Te ustawienia sg stosowane do wszystkich siatek statystyk, zaréowno w trybie Przegladu toru, jak i
w trybie Przeglgdu czujnikow. Klikng¢ prawym przyciskiem na dowolng siatke statystyk, aby
zobaczy¢ menu opcji. Opcje zostaty opisane ponize;.
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' Statistics Grid |

[0 Show Total Parts ]
Column Visibility ———ws Show Defect Count |
Display Options @ Show Defect Percent
Change Limits —— | & Show Last N Count |
Clear Sorting | @ Show Last N Percent
Hide Regions j
Hide Enhancements

& Hide Empity Pockets
?hw E‘huﬁuﬁw-Exdudud_][l:_lPa_cﬁuna

Statistics Grid Configuration
—

Show Tolal Parts (gl show Last M Count
Q) stow Datect Count (i) ShowLast N Percant
Show Defect Parcent
(@) Hiss Ragiona (@) Hids Enhancamants
Usie Enror Limit

Trigger [%] 0-E5 a
(g use waming Limit

Trigger [%] (4 100 ] 0

Widocznosé¢ kolumn - Liczba kolumn w siatce.

Opcje wyswietlania - Liczba wierszy w siatce. Ma wptyw na siatki statystyk wytgcznie na
poziomie Przeglgdu czujnikéw.

Ukryj obszary - Ukrywa na siatce obszary, takie jak Pierscien, Dopasowanie lub Prostokat.

Ukryj poprawy jakosci - Ukrywa poprawy jakosci, takie jak Obcinanie, Rozcigganie odcieni
szarosci lub Filtr mocy.

Ukrywa kontrole Pustych przestrzeni i Statystycznie wykluczone - Pokazuje lub ukrywa
kontrole Pustych przestrzeni i Statystycznie wykluczone.

Zmien granice - Zmieniona zostaje liczba kolumn i wierszy siatki w dwoch pierwszych pozycjach
menu. Sg one takie same jak w przypadku opcji Widocznos¢ kolumn i Opcje wyswietlania.

Zastosuj limit btedéw - Powoduje, ze kolumny % wad % i % Ostatnich N sg wyswietlane na
czerwono, jesli przekroczony zostanie procent wartosci granicznej. To pozwala zobaczy¢ te
statystyki z wiekszej odlegtosci.
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Zastosuj limit ostrzezen - Powoduje, ze kolumny % wad % i % Ostatnich N sg wyswietlane na
z0Mo, jesli przekroczony zostanie procent wartosci granicznej. To pozwala zobaczy¢ te statystyki z
wiekszej odlegtosci.

Wyczy$¢ sortowanie - Przywraca porzgdek sortowania do ustawien domysinych.

Raportowanie

System Intellispec tworzy wiele rodzajéw raportéw zawierajgcych szczegdtowe informacje o
kontroli. Wiele z tych raportéw moze byc¢ przesytanych poza system Intellispec.

Aby wyswietli¢ raporty: wybrac przycisk Tor | Narzedzia | Raportowanie.
Tools Menu
Reporting

Lane Summary Report

Lane Detail Report

Correlation Report

SPC Reports v
Snapshot Sampling |
Schedule Reports

Log Reader

Sensor Missed Statistics J

Lane Setup ’
Hardware Setup ’

3
4
3
6
7
'8

Uwaga: Niektore pozycje w menu sg dostepne wytgcznie dla uzytkownikow na poziomie
Zaawansowanym.

1) - Raport zbiorczy dla toru
2) - Raport szczegoétowy dla toru
3) - Raport korelacji

4) Raporty SPC - (SPC = Sterowanie procesem statystycznym) Raportowanie SPC umozliwia
drukowanie statystyk parametréw lub zapisywanie ich w pliku. Ta funkcja umozliwia operatorom
czyszczenie statystyk SPC.

5) Prébkowanie z migawkami - Probkowanie z migawkami umozliwia generowanie statystyk dla
ograniczonej liczby przysztych czesci (do 1 000 000). Istnieje mozliwos¢ pobrania probki obrazow
wad (do 1000 na kamere) i dobrych obrazéw (do 1000 na kamere).

6) Sporzgdz harmonogram raportéw
7) Log Reader

8) Statystyki brakéw dla czujnika - Wyswietlanie liczby brakujgcych czesci lub Sledzenia
brakujgcych czesci dla czujnika.

Prébkowanie z migawkami

Czym jest probkowanie z migawkami?


../../../../../Content/B-Software-Guide-Ispec/Statistics and Reports Series V/Log Reader.htm
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Probkowanie z migawkami umozliwia generowanie statystyk dla ograniczonej liczby przysztych
czesci (do 1 000 000). Istnieje mozliwo$¢ pobrania prébki obrazéw wad (do 1000 na kamere) i
dobrych obrazéw (do 1000 na kamere).

Jednym z celéw tej funkciji jest weryfikowanie aktualnej wydajnosci konfiguracji systemu.

Na podstawie prébkowanych danych generowane sg statystyki dla: wad toru / % wad, wad
czujnikéw / % wad oraz wad przegladu graficznego / % wad.

Zarzgdzanie prébkami migawek

I Tools Menu

|| Reporting g Lane Summary Report

, Pai up » Lane Detail Report .
! Lane Setup v SPC Reports ¥
| Hardware Setup »| Snapshot Sampling -] Snapshot Sampling Configuration
" Schedule Reports Start Snapshot Sample
Log Reader ]‘ Manage Snapshot Samples l

Dostep do tego okna dialogowego nie wymaga zadnych uprawnien. Jednak niektoére opcje
wymagajg dodatkowych uprawnien.

Manage Sampled Snapshots
1 ——» TSPRT3400

i r (a r (i ( r i
1 LANE 1 0 1] i

2
1 LANE 2 V] V]
1 LANE 3 0 0
1 LANE 4 (2019) 11/9 10:09 10:09 25 2 v
1 LANE 5 0 0
1 LANE 6 V] V]

3 48 Snapshots 1,4

4 ———plastDownload: 2/20/2020 9:30:30 AM
[Main (CI\P \Reports\S hot Sampling\System TSPRT3400

7 _.a o: CAP por v] as: _Deutsch v|

8 =

10 — Q

W oknie dialogowym widoczne sg nastepujgce informacje:
1) Identyfikator systemu, taki jak ISPEC 1236

2) Tabela wygenerowanych migawek, ktore mozna pobra¢ lub usungé
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3) Opcja umozliwia wybranie kilku wierszy: klikniecie na dowolny wiersz powoduje przetgczenie
jego wybrania. W przypadku wybrania kilku wierszy pojawi sie ikona blokady; klikniecie tej ikony
powoduje odznaczenie wiersza.

Szczegotowe informacje na temat aktualnie wybranych wierszy tabeli:
4) Ostatnia pobrana lokalizacja.

5) Opcja [Wiecej] stuzy do wyswietlania listy wszystkich lokalizacji, do ktérych pobrano wybrane
wiersze. Jest ona widoczna tylko w przypadku pobrania migawki do wiecej niz jednej lokalizacji.

6) Opcja [Otworz folder] stuzy do otwierania eksploratora Windows dla lokalizacji, w ktorej
zapisano migawke (jesli bedzie nadal istniata). Istnieje mozliwos$¢ otworzenia pliku tekstowego i
wyszukania folderéw z obrazami w tej lokalizacji.

7) Po zaznaczeniu pola Wyodrebnij do: mozliwe jest wybranie lokalizacji, do ktorej raport ma
zostac pobrany.

8) Wybrac¢ jezyk dla pobieranej wersji. Dostepne opcje to jezyk angielski, jezyk wyswietlania (jezyk
aktualnie wybrany dla wyswietlacza) lub raport (aktualnie wybrany jezyk raportéw).

9) Jesli zostanie zaznaczone pole Usun, obrazy i dane migawek zostang usuniete z pamieci po
wykonaniu sekwencji zapisywania wszystkich danych i obrazéw w zgdanych folderach. Po
usunieciu informacji z pamieci wiersze w tabeli majg czerwony kolor. Zawartosc¢ folderéow
wyjsciowych nie jest usuwana.

10) Wybra¢ przycisk Wykonaj, aby rozpoczgé zapisywanie obrazow i plikow tekstowych w
wybranych lokalizacjach.

Przykiadowe obrazy i pliki tekstowe dla migawek:

W tym przyktadzie pokazano migawke z jednym torem, trzema czujnikami i grupami
przegladéw graficznych. Obrazy znajdujg sie w podfolderach, w ktérych zapisano
informacje z migawki.
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' E| Report (id45)((1) FHCP Master).txt - Notepad
| File Edit Format View Help

lsnaﬁshot

Machine TSPAYERT3400, Lane #1 ‘LANE', Snapshot ID 10
Time Span of Snapshot

From: 02/20/20 11:16:03

To: 02/20/20 11:17:35

part Program #45 "(1) FHCP Master”

Part Program Revision: 2.16

Part Type: 3 FHCP-L

Lane

i RT3400 » Lanel (LANE) » Snapshot#008 » Groupl (Cap) » Bad
Total Parts — 663 Reports » Snapshot Sampling » Systemn TSP (LANE) P p1l(Cap)
Not Inspected = 0 (0%)
Good = 6 (0.905%)
g;anlngl_(igﬁ?§§§ 37%) Shide show Bum New folder

-

sensor
sensor 1 = Main
Total Parts = 663
NOT Inspected = 0 (0%)
Good = 663 (100%)
Warning ?092) (o%) Snapshot L1 #00 Snapshot L1_#00 Snapshot_L1 #00 Snapshot L1 #00 Snapshot_L1_#00
ad = 8 pplD0042 52 # 8_pplD0042. 52 # 8 _pplD0042 52 # 8_pplDD042_S2.#  8_pplD0042 52 2
sensor 2 = color 1 0001.bmp 0002.bmp 0003.bmp 0004.bmp 0005.bmp
Total Parts = 663
Not Inspected = 0 (0%)
Good = 612 (92, 31%)
warning = 0 (0%)
Bad = 51 (7.692%) -
sensor 3 = Color 2
Iggaln';;:geﬁ %3 o0 Snapshot L1 #00 Snapshot L1 %00 Snapshot 1200 Snapshot L1 %00  Snapshot L1 500
Good = 6 (0.905%) 8_pplD0042 52 # 8 _pplD0042_ 52 = 8 _pplD0042 52 # 8 _pplD0042 52 = 8 _pplD0042 S2_#
warning = 613 (92.46%) 0011 bmp 0012.bmp 0013.bmp 0014.bmp 0015.bmp
Bad = 44 (6.637%)

walk-By Groups

Group 1 = cap

Total Parts = 663

Not Inspected = 0 (0%)
Good = 612 (92.31%)
warning = 0 (0%)

Bad = 51 (7.692%)

Group 2 = Tamperband
Total Parts = 663

NOT Inspected = 0 (0%)
Good = 656 (98.94%)
warnwng = 0 (0%)

Bad = 7 (1.056%)

Struktura pobieranych folderéw:
Lokalizacja ,Wyodrebnij do” oznacza miejsce gtéwne, w ktérym zapisywanych bedzie
wiele migawek z wielu zrédet. Jej struktura wyglada nastepujgco:
[Miejsce gtowne]\identyfikator systemu\numer toru (nazwa toru)/migawka #\

Kazdy podfolder jest przedstawiony w wybranym jezyku. W ponizszym przykfadzie
pokazano informacje zapisane zaréwno w jezyku angielskim, jak i jezyku niemieckim.
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||sﬂapdmsmpa.g » System TSPRT3400 » Lanel (LANE) » Snapshot #012 »|

New folder Snapshot Sampling » System TSPRT3400 » Spurl (LANE) » Snapshot #012 »
Name .
J. Group1 (Cap) MNew folder
e B *  Name : Date modified
) Group 3
). Group 4 (Fill Level) 1. Gruppel (Cap) 2/20/2020 2:17 PM
). Group5 1. Gruppe 2 (Tamperband) 2/20/2020 2:17 PM
) Lane I Gruppe3 2/20/2020 2:17 PM
| Sensor1 (Main) 1. Gruppe 4 (Fill Level) 2/20/2020 217 PM
J. Sensor 2 (Color1) Ji Gruppe 5 2/20/2020 2:17 PM
. Sensor 3 (Color 2) I Sensor1 (Main) 2/20/2020 2:17 PM
B ) Report (d45)() FHCP Master) bt |\ Sensor 2 (Color1) 2/20/2020 217 PM
.\ Sensor 3 (Color 2) 2/20/2020 217 PM
n L Spur 2/20/2020 2:17 PM
1 . Bericht (id45)((1) FHCP Master).txt 2/20/2020 217 PM
Czytnik dziennika

Aby przejs¢ do tego menu: wybrac opcje Strona gtéwna | Narzedzia | Czytnik dziennika.
Czytnik dziennika wyswietla historie zdarzen systemu Intellispec obejmujaca:

e Informacje o logowaniu i wylogowywaniu sie uzytkownika

» Powiadomienie generowane w przypadku zmiany programu kontroli czesci. Uwaga:
szczegotowe informacje o zmianach parametréow i programu mozna znalez¢ w Dzienniku
zmian programu kontroli czesci

» Alarmy, kiedy zostaty uruchomione i kiedy usuniete

e Btedy systemu

» Informacje dotyczgce uruchamiania systemu

» Historia trybéw online/ offline dla toru

* Zmiany oswietlenia

» Wygenerowane raporty

» Pliki tekstowe dziennikdéw sg przechowywane w katalogu: C:\Pressco\Logs.

Za pomoca przycisku Usun wszystkie (w wersji 6.0.047 i nowszych) administrator moze usungc¢
wszystkie wpisy. Przeprowadzi¢ usuwanie zgodnie z instrukcjami.

| A PRZESTROGA: tego dziatania nie mozna cofngc.



Rozdziat 8

r
Log Reader
[N oeiote Al |
Date Time Lane Message User Online  Part Program Aarms "
Fri 2023-10-20 14:21:11 (1) Lane 1 Built on operating system: Microsoft Windows NT 11.0.22621.0 Notloggedin  Offine  Testing-junk111822
Fri_ | 2023-10-20 14:21:26 (0) System |Was not able to connectto a UPS. Notloggedin  Offline
Fri  2023-10-20 14:21:26 (0) System  Power switchis in an unknown state. Please check COM ports and ... | Motloggedin  Offiine
Fri  2023-10-20 | 14:21:41 (0) System | User ‘Administrator’ has logged in. Administrator | Offiine
Fri  |2023-10-20 | 14:21:41 (1) Lane 1 | User ‘Administrator’ has logged in. Administrator  Offine | FHCP3X Master
Fri | 2023-10-20 | 14:21:43 (1) Lane 1 | System went online. Administrator | Online  FHCP3X Master
Fri | 2023-10-20 |14:21:53 (1) Lane 1 | System went offiine. Administrator  Offine | FHCP3X Master
Fri 2023-10-20 | 14:44:11 (1) Lane 1 |Part program changed to 'FHCP3X Master (Copy)'. Administrator | Offine  FHCP3X Master (Copy)
Fri_ 2023-10-20 14:44:14 (1)Lane 1 | Alarm of type 'Percentage of Defects too High' was cleared. | Administrator | Offine | FHCP3X Master (Copy)
Fri  2023-10-20 14:44:14 (1)Lane 1 | Alarm of type 'Percent Defects' was cleared for camera 1. | Administrator | Offiine | FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20 | 14:44:14 (1) Lane 1 | Alarm of type 'Excessive Defects' was cleared for camera 1. Administrator | Offine  FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20 | 14:44:14 (1) Lane 1 | Alarm of type "Excessive Wamings' was cleared for camera 1. Administrator | Offine  FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20 | 14:44:14 (1) Lane 1 | Alarm of type 'Consecutive Defects’ was cleared for camera 1. Administrator | Offine  FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20  14:44:14 (1) Lane 1 | Alarm of type "Percent Defects' was cleared for camera 2. Administrator  Offine  FHCP3X Master (Copy)
Fri_ |2023-10-20 14:44:14 (1) Lane 1 | Alarm of type "Excessive Defects’ was cleared for camera 2. Administrator  Offine | FHCP3X Master (Copy)
Fri_ |2023-10-20 | 14:44:14 (1) Lane 1 | Alarm of type "Excessive Wamings' was cleared for camera 2, Administrator  Offine | FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20  14:44:14 (1) Lane 1 | Alarm of type "Consecutive Defects’ was cleared for camera 2. Administrator  Offine | FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20  14:44:14 (1) Lane 1 | Alarm of type 'Percent Defects’ was cleared for camera 3. Administrator | Offine  FHCP3X Master (Copy)
Fri  |2023-10-20 14:44:14 (1) Lane 1 | Alarm of type ‘Excessive Defects’ was cleared for camera 3. Administrator  Offine | FHCP3X Master (Copy)
Fri  2023-10-20 14:44:14 (1) Lane 1 | Alarm of type ‘Excessive Wamings' was cleared for camera 3. Administrator  Offine | FHCP3X Master (Copy)
Fri  |2023-10-20  14:44:14 (1)Lane 1 | Alarm of type *Consecutive Defects’ was cleared for camera 3. Administrator | Offine | FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20 | 14:44:33 (1) Lane 1 | Inspection with ID 1390 and name 'Fill Height' was created. Administrator | Offine  FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20 14:48:33 (1)Lane 1 |Inspection with ID 1390 and name 'Fill Height' was deleted. Administrator | Offline | FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20 | 14:48:47 (1) Lane 1 | Inspection with ID 1391 and name 'Fill Height - Segmented' was cre... | Administrator  Offine  FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20  14:51:43 (1)Lane 1 | Inspection with ID 1392 and name 'Neckring Registration’ was creat... | Administrator  Offine  FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20 | 14:58:13 (1) Lane 1 |Inspection with ID 1393 and name 'Pattern Difference’ was created. | Administrator | Offine  FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20 | 15:02:27 (1)Lane 1 | Inspection with ID 1394 and name 'Distribution’ was created. Administrator | Offine  FHCP3X Master (Copy)
Fri 2023-10-20 | 15:14:59 (1) Lane 1 | Inspection with 1D 1394 and name "Distribution’ was deleted. Administrator  Offine | FHCP3X Master (Copy)
» 2023-10-20 | 16:21:19 (1) Lane 1 | Alternate Part Processing has been enabled. Administrator | Offine | FHCP3X Master (Copy)
v
< >
Navigate
r 3 r r i r
Q- - -N-
L

Statystyki brakéw dla czujnika

Wyswietla liczbe brakujgcych czesci oraz liczbe brakujgcych operacji sledzenia czesci dla
czujnika. Z poziomu trybu przeglgdu toru lub czujnikow wybra¢ opcje Narzedzia | Raportowanie |
Statystyki brakow dla czujnika. Informacja ta rejestrowana jest w Czytniku dziennika.

Missed Parts / Results

Mizaed Reaull
Ho Missed Results

Missed Part

No Missed Parts

Lost Part Tracking: 0
Part Tracking Closed: 0

Gloar All?

- 99
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Brakujgce wyniki - Sytuacja taka moze sie zdarzy¢, jesli niewtasciwie zostanie ustawiona
Kalibracja op6znienia odrzucenia. Inna przyczyng mogg by¢ zapetlenia lub przerwane potgczenia
z kablami, a takze zbyt dtugi czas kontroli dla toru.

Brak czesci - Moze wystgpi¢, jesli czas kontroli bedzie za dtugi. To znaczy, ze system moze nadal
przetwarzac inng czes¢, gdy przed modut konfiguracji sprzetu podana zostanie nastepna czes¢.
Sprawdzi¢ Trend synchronizacji w trybie Przeglad czujnikow, aby dowiedziec sie, czy czas kontroli
jednego czujnika jest znacznie dtuzszy niz drugiego czujnika. Obszary kontroli mogg by¢ za duze
lub moze by¢ wtgczone ustawienie, przez ktére kontrola jest za dtuga.

Sledzenie zagubionych czesci - Moze sie to zdarzyé, jesli system utraci potgczenie z
Urzgdzeniem Sledzgcym czesci. Aby zapobiec utracie potgczania, mozna zmieni¢ wartos¢
graniczng Wyjatku dla utraconych pakietow.

Aby uzyskac¢ pomoc podczas rozwigzywania probleméw, zalecamy skontaktowanie sie z firmg
Pressco.

Komunikaty o btedzie
Wyjatek urzadzenia sledzacego czesci

Jesli na ekranie systemu Intellispec pojawi sie btgd ,Wyjatek urzgdzenia sledzgcego
czes$ci’, oznacza to, ze wystgpita utrata zasilania Skrzynki rozgateznej lub Urzgdzenia
Sledzgcego czesci.

Aby zresetowaé plyte urzgdzenia sledzgcego czesci:

Nacisngc¢ przycisk Reset na ptycie urzadzenia Sledzgcego czesci. Przycisk znajduje sie
wewngtrz modutu konfiguracji sprzetu lub w Skrzynce rozgateznej.

Sledzenie zagubionych czesci

Jesli pojawi sie komunikat ,Sledzenie zagubionych czeéci”, najprawdopodobniej
wystgpita utrata zasilania przez Skrzynke rozgatezng lub Urzgdzenie sledzgce czesci
znajdujgce sie wewnatrz modutu konfiguracji czesci. Nalezy zresetowac ptyte Urzgdzenia
Sledzgcego czesci, tak jak to zostato opisane powyze;j.
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Pomoc

T
Wybra¢ ikone pomocy , aby:

e skorzystac z instrukcji dotyczgcych systemu
e uzyskac dostep do zdalnego wsparcia Pressco

o Skonfigurowac zrzut po zawieszeniu (dla administratoréw — w celu rozwigzywania
problemoéw). Ta opcja jest widoczna tylko po jej wtgczeniu.

e uzyskanie informacji o aktualnej wersji uzywanego oprogramowania

Help Menu N

Help Documents
Remote Support
Configure Hang Dump
About

[ - |

v

Aby uzyskaé dostep do podrecznikéw uzytkownika:

—
1. Wybrac¢ ikone pomocy .

2. Wybra¢ Dokumenty pomocy, a nastepnie wybrac z listy podrecznik. Wyswietlony zostanie
podrecznik uzytkownika.

Pomoc zdalna

Kazdy system firmy Pressco jest wyposazony w agentow iTivity i Team Viewer stuzacych do
skutecznego i bezpiecznego nawigzywania potgczen w celu uzyskania pomocy zdalnej. Dzieki nim
technicy z firmy Pressco mogg uzyskac¢ zdalny dostep do jej systemu i poméc rozwigzac problemy
lub zoptymalizowac¢ jego wydajnos¢.

Aby skorzystac¢ z pomocy zdalnej, nalezy zapewnic firmie Pressco potgczenie ethernetowe oraz
wychodzgcy dostep internetowy do serwera pomocy, jak opisano w tematach "Wsparcie zdalne dla
systemu Intellispec z wykorzystaniem agenta iTivity" na stronie99 i "TeamViewer" na stronie101.

Na ponizszych obrazach przedstawiono typowy uktad portow ethernetowych systemu Intellispec.
Na potrzeby potgczenia zwigzanego z pomocg zdalng mozna wykorzysta¢ porty Zaktadowy lub
Uzytkownika zdalnego. W przypadku tych portéw domysinie wykorzystuje sie funkcje ,Uzyskaj
adres IP automatycznie”, ale mozna przypisa¢ do nich staty adres IP, jesli bedzie to wymagane w
przypadku danej sieci.

Porty ethernetowe serii V:
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1) Zaktad

2) Uzytkownik zdalny
3) VGA

4) DVI (monitor)
5) Ekran dotykowy
6) Kamery (niebieski)

7) UPS (zasilanie bezprzerwowe)

8) Adapter

9) PDN (sie¢ danych Pressco) (zielony)

10) Manipulator kulkowy /mysz/biometria/USB

Porty ethernetowe systemu CSL.:

2 - Remote User
'
’/
! 8 - Dongle
4

10 - Trackball/ Mouse
Biometric/ USB

6 - Cameras (blue)
'

"
L
9 - PDN (green)

S

2-PDN Port

3 - Remote Support
Plant Port
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1) Port kamery
2) Port PDN
3) Port zaktadowy do pomocy zdalnej

Metody potgczenia: pomoc zdalna moze sie odbywac poprzez szereg réznych sieci. Sg to jednak
protokoty oparte na przesytaniu obrazu, wiec im szybsze tgcze, tym ptynniejsze poruszanie sie po
systemie i skuteczniejsze diagnozowanie napotkanych problemoéw.

™ prRESSCO Cable Modem l @

FECHNOLOGY INC

Smart support Office / - -
» DSL Modem +—— |
| E .

Mobile Broadband
SmartSupport SmariSupport
Manager PC Server
LAN Connection 9

Wsparcie zdalne dla systemu Intellispec z wykorzystaniem agenta iTivity

Pomoc zdalna zapewnia zdalny dostep do oprogramowania Intellispec. Firma Pressco korzysta z
oprogramowania iTivity w celu zapewniania pomocy zdalnej dla systemu pod warunkiem
wykupienia umowy o konserwacje danego systemu Intellispec.

Kazdy system Intellispec™ jest wyposazony w agenta iTivity, ktory po wigczeniu nawigzuje
szyfrowane potgczenie z serwerem znajdujgcym sie za zaporg sieciowg Pressco. Dzieki temu
inzynierowie z firmy Pressco sg w stanie uzyskac¢ zdalny dostep do systemu Intellispec. Tylko
zarejestrowani cztonkowie zespotu wsparcia Pressco moga tgczy¢ sie ze zdalnym serwerem
obstugi technicznej.

Aby skorzysta¢ ze wsparcia zdalnego, nalezy udostepnic potgczenie ethernetowe z systemem
Intellispec oraz nawigza¢ wychodzgce potgczenie internetowe z adresem support.pressco.com
przez port 23800. W przypadku braku dostepu do DNS, firma Pressco udostepni adres serwera
wsparcia zdalnego. W przypadku potgczenia przez zapore sieciowg, konieczne bedzie dodanie
reguty zezwalajgcej na wychodzgcy dostep z adresu IP systemu Intellispec do adresu
support.pressco.com:23800. Inne potgczenia mogg pozostac zablokowane.

Po ustanowieniu sesji, system Intellispec pojawi sie na serwerze firmy Pressco i bedzie mozna
rozpoznac go po jego numerze seryjnym. Nasi technicy bedg mogli sie z nim potaczy¢ i zaoferowac
SWO0jg pomoc.

Wysytanie prosby o nawigzanie sesji zdalnej pomocy:

Skontaktowac sie z dziatem obstugi technicznej Pressco. Podaé numer seryjny systemu, z ktorym
ma zosta¢ nawigzane potgczenie. Firma Pressco zaloguje sie do systemu Intellispec i rozwigze
odpowiednie problemy.
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Potrzebne beda:

e Dziatajgcy system Intellispec (nie mozna uzyska¢ dostepu zdalnego do systemow bez
zasilania lub systemoéw, na ktoérych nie mozna uruchomic¢ oprogramowania Intellispec)

Aby skorzystac ze wsparcia zdalnego:

1. Powiadomi¢ przedstawiciela dziatu wsparcia technicznego o koniecznosci skorzystania ze
wsparcia zdalnego. Trzeba bedzie wskazac swojg tozsamos¢é, lokalizacje oraz system
Intellispec, z ktorym ma zosta¢ nawigzane potgczenie.

—
2. Wybrac¢ opcje Pomoc | Wsparcie zdalne w oprogramowaniu Intellispec.

_—

Remote Support

Please selectthe remote-support application that
you want to use.

[ imivity

Cioansons,

3. Wybrac przycisk iTivity. Jesli w systemie bedzie dostepne prawidtowe potgczenie
internetowe, agent iTivity nawigze potgczenie z serwerem w firmie Pressco. Pojawi sie
ponizszy ekran ze statusem potgczenia, ktéry bedzie informowat o nawigzaniu sesiji.

Systemy Intellispec identyfikuje sie po nazwie komputera, ktéra, w wiekszosci przypadkéw,
stanowi numer seryjny.
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iTiity Live Support Agent Connection Status

— gupport. prezsco. com Connection Statuz

Connected from agent: |ISF'E C-35=7 8/ Mycomputer 23 456,789

Connected to iServer: |suppu:urt.pressu:u:u.u:u:um: SEMvRr

|S ezgion Establizhed to support. pressco. com.

|The Seszzion |d iz 13dfde.

4. Gdy przedstawiciel dziatu wsparcia technicznego zakonczy prace, odtgczy system
Intellispec od sesji zdalnej.

Jesli konieczne bedzie samodzielne odigczenie systemu Intellispec od sesji zdalnej, nalezy
wykonac ponizsze czynnosci.
Aby odfaczy¢ sie od sesji zdalnej:
1. Wybra¢ symbol X w prawym gérnym rogu pola ,Status potgczenia z agentem wsparcia
technicznego iTivity”.

2. Gdy w systemie pojawi sie pytanie: ,Czy naprawde chcesz wyjs¢ z potgczenia z agentem
wsparcia technicznego iTivity?” Wybra¢ OK. System zostanie odtgczony.

’x’z Uwaga: wybranie tego przycisku spowoduje odtgczenie sesji, ale program do
¥ wsparcia zdalnego nie zostanie zamkniety.

Wybrac ten przycisk, aby odtgczy¢ sesje i umozliwi¢ dziatowi wsparcia
technicznego ponowny dostep do systemu.

— support. preszoco.com Connection Status

Agent disconnected: | SPEC-3878/ Mycomputer/123 456,789

Dizconnected from iServer; |3uppgrt_p[esgcg_cgm: Seqer

|N ot Connected.

|T he Segzion |d iz 1ab1b7Y.

TeamViewer

Kazdy system Intellispec™ jest wyposazony w agenta Team Viewer.

Program Team Viewer jest instalowany fabrycznie przez firme Pressco w systemach Intellispec
dysponujgcych oprogramowaniem w wersji co najmniej 5.7.

Aby moc korzystac z potgczenia poprzez Team Viewer, system Intellispec musi mie¢ mozliwos¢
uzyskania wychodzgcego dostepu internetowego do adresu TeamViewer.com poprzez port 5938.
Moze zachodzi¢ konieczno$¢ zmiany regut zapory firewall w celu umozliwienia komunikacji
wychodzgcej poprzez port 5938.

Nawigzywanie sesji zdalnej pomocy z Pressco:
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1. Uruchomi¢ program Team Viewer: przej$¢ do sekcji Pomoc | Pomoc zdalna | TeamViewer.
Po nawigzaniu potgczenia pojawi sie okno dialogowe z numerem identyfikacyjnym i hastem.
Sg to poswiadczenia logowania potrzebne innym osobom do uzyskania dostepu do tego
komputera.

E TeamViewer L\as — >

e TeamViewer

QuickSupport

Allow Remote Control o3

Please tell your partner the following 1D to
connect to your desktop:

Your ID

1483 846 774

Password

4h3rdm
www. teamviewer.com

@ Readyto connedt (secure connection)

2. Skontaktowac sie z obstugg klienta Pressco za posrednictwem poczty e-mail, czatu,
wiadomosci tekstowej lub telefonicznie. Patrz ponizej.

3. Podac obstudze Pressco identyfikator i hasto do TeamViewer. Firma Pressco zaloguje sie do
systemu Intellispec i przeprowadzi niezbedng konserwacje lub rozwigze odpowiednie
problemy.

Prosba o pomoc techniczng lub zdalng: techsupport@pressco.com

Catodobowa obstuga klienta (w nagtych przypadkach): +1-440-498-2000

Informacje o oprogramowaniu Intellispec

Ten ekran pozwala sprawdzi¢ wersje oprogramowania Intellispec, zainstalowane opcje oraz
informacje dotyczgce systemu. Te informacje mogg by¢ przydatne przedstawicielowi dziatu
pomocy technicznej firmy Pressco, utatwiajgc mu rozwigzywanie probleméw z systemem, jesli
zajdzie taka koniecznosc.

—
Wybra¢ opcje Pomoc | Informacje, aby uzyska¢ dostep do tego ekranu..

Uwaga: w przypadku oprogramowania w wersji 6.0.035 i nowszych tekst moze miec inny kolor.
System przeprowadza kontrole sprzetu.
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| . Elementy oznaczone zielonym tekstem sg sprawne.

| . Elementy oznaczone kolorem czerwonym sg niesprawne.
¥

About Intellispec Series 6

Version: 6.0.034 (Windows 10, 64 bit)

I Summary for Lane 'LANE'

Part Tracker
Type Eight Channel
Extended I/O None
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00

FPGAVarsion 0x00
Firmware Version 0x0000

Main
Grayscale Camera 1228 x924 x 256
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00
Color 1

Color Camera 640 x 480 x 256
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00

Color 2
Color Camera 640 x480 x 256
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00

Copyright © Pressco Technology Inc.

Allrights reserved.
& @
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Menu Kopia zapasowa i Przywracanie

r

=

W tym punkcie zamieszczono informacje dotyczgce tworzenia pakietu wsparcia jako
kopii zapasowej oraz przywracania systemu z pakietu wsparcia.

Backup and Restore Menu

| Create Support Package |
Restore from Support Package
Launch Windows Explorer

Disk Imaging Software

—

| Uwaga: niektore pozycje w menu sg dostepne tylko dla uzytkownikow zaawansowanych
1) "Tworzenie pakietu wsparcia" below
2) Przywracanie z pakietu wsparcia

3) Uruchamianie eksploratora Windows — *tylko dla administratora* — otwieranie okna eksploratora
Windows umozliwiajgcego wyszukiwanie, przenoszenie i edytowanie tresci na komputerze.

4) Oprogramowanie do tworzenia obrazu dysku — to oprogramowanie Acronis do tworzenia kopii
zapasowych

Tworzenie pakietu wsparcia

Pakiet wsparcia to zestaw plikow zbieranych przez system Intellispec w celu utatwienia
wyszukiwania problemoéw z systemem. Pakiet ten nalezy przestaé do specjalistow serwisowych
firmy Pressco, by umozliwi¢ im zdiagnozowanie systemu. Ten plik umozliwia takze utworzenie
kopii zapasowej konfiguracji systemu (a nie catej bazy danych systemu).

Uwaga: uruchomienie oprogramowania Intellispec jest w sporadycznych przypadkach
niemozliwe, wiec nie bedzie mozna uzyskac dostepu do pakietu wsparcia z poziomu interfejsu
uzytkownika. Istnieje mozliwoSc utworzenia pakietu wsparcia bez uruchomionego
oprogramowania Intellispec. W tym celu nalezy uruchomic nastepujgcy plik wykonywalny w
systemie Windows: C:\Pressco\bin\SupportPackaging.exe.

Co jest do tego potrzebne:

e pendrive (0 pojemnosci co najmniej 128 MB). Podtgczy¢ go do portu USB
e W przypadku otrzymania pliku ,.pcf” od przedstawiciela dziatu pomocy technicznej firmy

Pressco (zapewniajgcego dodatkowe informacje systemowe) nalezy skopiowaé go na
pendrive'a przed podtgczeniem tego urzgdzenia do systemu Intellispec

o W przypadku koniecznosci zapisania obrazéw w celu wystania ich wraz z plikiem wsparcia,
nalezy zapisac je przed utworzeniem tego pliku. Obrazy nalezy zapisa¢ w domysinych
folderach przeznaczonych na obrazy: C:\Pressco\Lane n\Images\Sensor n. Patrz punkt
Zapisywanie obrazow.

Tworzenie pakietu wsparcia:
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1. Wybraé menu Tworzenie i przywracanie kopii zapasowych | Utwérz pakiet wsparcia.
Wyswietlony zostanie kreator pakietu wsparcia.

2. (opcjonalne) W kroku 1: Konfiguracja: doda¢ obrazy lub plik ,.pcf”.

Steps

Gather Information

Support Packaging
— Step 1 of 3 : Configure —

a Load custom configuration.

a and learned

CAPressco\Support v m

@g]

3. (opcjonalne) Zaznaczy¢ pole Wczytaj konfiguracje niestandardowa. Plik .pcf to plik
konfiguracji niestandardowej od firmy Pressco, w ktérym gromadzone sg informacje
wykraczajgce poza zakres standardowego pakietu wsparcia. W przypadku otrzymania pliku
.pcf od przedstawiciela dziatu pomocy technicznej firmy Pressco nalezy podtgczy¢
pendrive'a zawierajgcego ten plik. Wybra¢ ikone dysku i przej$é do lokalizacji (na
pendrive'ie), w ktérej znajduje sie plik .pcf. System zlokalizuje plik .pcf.

4. (opcjonalne) Zaznaczy¢ pole Dodaj obrazy i przyuczone dane do pakietu. Okno dialogowe
(widoczne ponizej) umozliwia wybranie rodzaju obrazéw, ktére majg zostac¢ dotgczone.

Image and Learn Data Configuration

Count Size

a a.h‘ 3 169 100.5MB
a Add BMID files Q Use a separate zip file
amwum. Q e T

Total 1609 100.5MB

0

* Dodaj pliki obrazéw - wybra¢ obrazy z domysinego folderu z obrazami (przyktad:
C:\Pressco\Lane 1\Images\Sensor 1). Zakres obejmuje wszystkie czujniki i tory, dla

ktérych dostepne sg obrazy.

» Uzy¢ oddzielnego pliku zip. - wraz z plikiem zip Support Package tworzony jest plik
zip, w ktérego nazwie znajduje sie stowo ,IMAGES”. Zakres obejmuje wszystkie
czujniki i tory, dla ktérych dostepne sg obrazy. Jesli to pole nie zostanie zaznaczone,
obrazy bedg umieszczane w gtéwnym pliku zip Support Package.

* Dodaj pliki BMID - W przypadku dostepnosci kontroli, w ramach ktérej wykorzystuje
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sie korelacje BMID, zakres obejmuje obrazy z folderu BMID (przyktad:
C:\Pressco\Lane 1\BMID).

+ Dodaj pliki szablonéw - W przypadku dostepnosci kontroli rejestracji lub orientacji
szablonéw, zakres obejmuje obrazy z folderu InspectionTemplates (przyktad:
C:\Pressco\Lane 1\InspectionTemplates).

5. Postepowac zgodnie ze wskazéwkami wyswietlanymi na ekranie. Uzywac strzatek do przodu
w celu przechodzenia na kolejne ekrany.

6. Po wykonaniu krokow sprawdzi¢, czy wyswietlany jest ekran Krok 3: Eksport.

Support Packaging
— Step 3 of 3 : Export —

Steps
Gather Information
FPackage stored in:
Export Support TSPAYERT3400.5.5.020.2017-10-16T10-37-03.2ip
Copy To:
C:PresscolDataExport
CiPresscolDamExpart v

8. Wybrac przycisk Kopiuj. Pliki pakietu wsparcia zostang skopiowane na pendrive'a, po czym
wyswietlony zostanie komunikat ,Kopiowanie zakonczone powodzeniem”.

7. Wybrac pendrive'a w lokalizacji ,Kopiuj do:”.

Copy Succeeded

-
Fila
Hy "Buppt TESTESEXD0.2010-04 -03T08-21-28 1ip”

was wilty copind in ¥ MY

9. Wybrac przycisk OK, aby przejs¢ dalej.
10. Wybra¢ przycisk OK u dotu ekranu Pakiet wsparcia, aby wyjs¢ z tego ekranu.
11. Wyjac¢ pendrive'a z portu USB.
12. Skopiowac¢ zapisane pliki, w tym obrazy, z pendrive'a na komputer.

13. Zatgczyc pliki pakietu wsparcia do wiadomosci e-mail i wystac jg pod adres
techsupport@pressco.com. Dziat serwisu/pomocy technicznej firmy Pressco powinien
odpowiedzie¢ w ciggu jednego dnia roboczego.

b
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uzytkownika
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1) Monitor z ekranem dotykowym
2) Urzadzenie do logowania biometrycznego
3) Szuflada z klawiaturg
4) Kontrolka LED zasilania
5) Przetgcznik zasilania

6) Zamki ("Uzyskiwanie dostepu do komponentow wewnetrznych przy wytgczonym zasilaniu S6"
na stronie110)

7) Procesor wizyjny (wewnatrz obudowy uktadu sterowania)

8) Klimatyzator
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Porty USB S6

Dostepne sg porty USB umozliwiajgce przesytanie danych
lub tworzenie kopii zapasowych

@ Port USB nie stuzy do tadowania telefonu! Tych portow
nalezy uzywacé tylko do importowania lub eksportowania
danych.

Z portow USB nalezy korzysta¢ podczas:

e Importowania lub eksportowania programow kontroli
czesci z innego systemu

o Eksportowania kont uzytkownikéw
e Importowania kont uzytkownikow

e Tworzenia pakietu wsparcia

e Zapisywania obrazéw, zwtaszcza obrazéw
wysytanych z pakietem wsparcia

Urzadzenie do logowania biometrycznego

Urzadzenie do logowania za pomocg identyfikacji biometrycznej stuzy do zalogowania oraz
wylogowania sie z systemu Pressco. Urzgdzenie jest opcjonalne i musi zosta¢ zakupione z

systemem.

Aby zalogowac sie za pomocg tego urzgdzenia, nalezy na nie nacisng¢ palcem. Wymaga ono
zachowania nastepujgcych warunkéw uzytkowania:

» Nalezy uzy¢ tego samego palca, co przy poczgtkowej konfiguracji przeprowadzanej przez
administratora

» W przypadku, gdy konfiguracja konta nie jest znana (lub uzytkownik zapomniat, ktérego
palca ma uzyc¢), nalezy skontaktowac sie z administratorem
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e Jesli po wykonaniu trzech prob system Pressco nie rozpozna odcisku palca, nalezy sie
zalogowac¢ za pomocg klawiatury ekranowej (OSK)

Wiaczanie i wylgczanie zasilania na konsoli sterowniczej

Wigczanie zasilania: nacisngc przetgcznik [1] na przedniej
Sciance szafki. Zapali sie kontrolka zasilania [2].
Oprogramowanie uruchomi sie automatycznie. (W celu
rozpoczecia kontroli nalezy sie zalogowac i wprowadzi¢
system w tryb online)

Uwaga: uruchomienie sie komputera trwa okoto minut od
chwili wigczenia zasilania

Wytgczanie zasilania: nacisngc¢ przetgcznik na przedniej
Sciance szafki. Nastgpi wytgczenie systemu wraz z
komputerem. Wytgczy sie réwniez zasilacz UPS.

A OSTRZEZENIE: Zasilacz UPS, znajdujgcy sie wewnatrz
szafki, jest pod napieciem nawet po wytgczeniu zasilania
przetgcznikiem i musi sie roztadowac.

0 Wazne: jezeli konieczne jest ponowne uruchomienie
systemu, nalezy wytgczyc¢ zasilanie, poczekac na catkowite
wytgczenie sie oprogramowania i podzespotow oraz
odczekanie okoto minuty przed ponownym uruchomieniem.
—= —= To umozliwi prawidtowe wyzerowanie sie podzespotow
elektronicznych.
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Uzyskiwanie dostepu do komponentéw wewnetrznych przy
wytaczonym zasilaniu S6

i
%

Do uzyskania dostepu do komponentéw umieszczonych w
szafie sterowniczej potrzebne bedg klucze (dostarczane przez
firme Pressco).

A OSTRZEZENIE — Gdy system jest wytgczony, zasilacz
UPS dalej znajduje sie pod napieciem. Tylko UPRAWNIONY
PERSONEL moze otwierac system. Zalecamy, by dostep do
kluczy miat tylko UPRAWNIONY PERSONEL.
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Do uzyskania dostepu do
komponentéw umieszczonych w
szafie sterowniczej potrzebne bedag
klucze (dostarczane przez firme
Pressco).

A OSTRZEZENIE — Gdy system
jest wytgczony, zasilacz UPS dalej
znajduje sie pod napieciem. Tylko
UPRAWNIONY PERSONEL moze
otwierac system. Zalecamy, by
dostep do kluczy miat tylko
UPRAWNIONY PERSONEL.

=== =

Procedura blokowania

Aby zapobiec podifgczeniu zasilania przy otwartych drzwiach szafy:
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1. Sprawdzi¢, czy uchwyt jest ustawiony w pozycji WYL.
2. Wypchngac¢ czerwony element rgczki z tytu
3. Zatozy¢é maksymalnie trzy blokady

Uzyskiwanie dostepu do komponentéw wewnetrznych przy
wigczonym zasilaniu

Odftgcznik ma funkcje kasowania ustawienia, ktora pozwala otworzy¢ drzwiczki szafy, gdy jest on
ustawiony w potozeniu wigczenia.

A OSTRZEZENIE — dostep do wnetrza komputera, gdy zasilanie zespotu jest wtgczone,
powinien uzyskiwac wytgcznie UPRAWNIONY PERSONEL SERWISOWY.

1. Wocisng¢ maly przycisk znajdujacy sie po lewej stronie uchwytu, uzywajgc matego i tepego
narzedzia. W tym przypadku najlepiej sprawdza sie klucz imbusowy 2,5 mm, ale mozna tez
uzy¢ dtugopisu.

® Nie wciska¢ przycisku ostrym narzedziem.

2. Otworzy¢ drzwiczki szafy.

| A Ostrzezenie — w szafie wystepuje napiecie.
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Ponowne uruchamianie systemu Intellispec

Ponowne uruchomienie systemu moze by¢ konieczne w przypadku utraty zasilania lub komunikacji
miedzy procesorem wizyjnym a skrzynkg rozgatezng (jesli dotyczy) lub modutami konfiguracji
sprzetu.

Objawy mogg obejmowac zgasniecie lampki modutu konfiguracji sprzetu oraz przerwanie
wykonywania zdje¢ przez system. Ponowne uruchomienie systemu spowoduje ponowne
potgczenie procesora wizyjnego z urzgdzeniem $ledzgcym czesci.

Uwaga: w przypadku braku zasilania zasilacza UPS procesora wizyjnego i skrzynki rozgateznej
przez dtuzej niz dwie minuty oprogramowanie wytgczy sie automatycznie, a nastepnie wytgczy
sie komputer PC procesora wizyjnego. Oprogramowanie uruchomi sie ponownie. Konieczne
bedzie tylko zalogowanie sie i ponowne ustawienie systemu w trybie online.

Ponowne uruchamianie systemu

Jesli system przestat sie komunikowac lub oprogramowanie przestato dziata¢, zalecamy ponowne
uruchomienie catego systemu. Spowoduje to wyzerowanie oprogramowania, modutu konfiguracji
sprzetu oraz wszystkich urzgdzen komunikacyjnych w systemie.

Aby ponownie uruchomic¢ system:

1. Roztgczy¢ gtowny przetgcznik zasilania (DYSK 1). System wytgczy sie, w tym
przeprowadzone zostanie kontrolowane wytgczenie oprogramowania.

2. Zaczeka¢, az oprogramowanie i wszystkie podzespoty wytgcza sie, a nastepnie odczekac
kolejne 40 sekund, aby umozliwi¢ wyzerowanie podzespotdw elektronicznych.

3. Zalgczy¢ gtowny przetgcznik zasilania (DYSK 1). System uruchomi sie i wczytane zostanie
oprogramowanie Intellispec. Zalogowac sie, aby zaczgc¢ korzysta¢ z systemu.

| Uwaga: ponowne uruchomienie systemu trwa kilkanascie minut.
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Jesli problem nie zostanie rozwigzany poprzez ponowne uruchomienie systemu, nalezy
sprébowac uzy¢ jednego z ponizszych rozwigzan lub skontaktowac sie z firmg Pressco.
"Informacje o prawach autorskich / Kontakt" na stronie2

Ponowne uruchamianie oprogramowania

W przypadku wystgpienia btedu oprogramowania, ktérego, z jakiegos powodu, nie uda sie usungc¢
poprzez ponowne uruchomienie catego systemu, konieczne moze by¢ ponowne uruchomienie
oprogramowania.

Aby wyjs¢ z oprogramowania, uzytkownik musi posiada¢ odpowiednie uprawnienia. Jest to
zabezpieczenie przed zamknieciem systemu przez osobe nieupowazniong. Aby otrzymac
uprawnienia uzytkownika, nalezy skontaktowac sie z wtasciwym administratorem systemu.

Wazne — podczas ponownego uruchamiania oprogramowania wazne jest, aby wybrac
prawidtowg opcje z menu Wytgczanie systemu. Jak opisano ponizej, nalezy wybrac tylko opcje
Zamknij system Intellispec i uruchom ponownie komputer.

Aby ponownie uruchomié oprogramowanie Intellispec:

1. Nalezy sie zalogowac.

2. Ustawi¢ system w trybie offline. (Zrobi¢ to w przypadku wszystkich torow, jesli bedg one
ustawione w trybie online)

I:E-)
3. Wyjs¢ z oprogramowania: Strona gtéwna | Narzedzia | Zamknij system Intellispec i
uruchom ponownie komputer.

4. @ Klikng¢ przycisk OK. Nastgpi wytgcznie i ponowne uruchomienie komputera oraz
oprogramowania Intellispec. System moze by¢ tak skonfigurowany, aby przechodzit w tryb
online przy uruchamianiu. W przeciwnym razie oprogramowanie moze uruchomic sie w
trybie Przeglad systemu, w ktérym bedzie mozna zalogowac sie, aby kontynuowac
korzystanie z systemu.

Ponowne uruchamianie komputera

Jesli ponowne uruchomienie oprogramowania nie spowoduje wyczyszczenia btedow lub
oprogramowanie nie uruchomi sie ponownie albo pojawi sie komunikat ,System w stanie
przejsciowym”, nalezy sprobowaé ponownie uruchomic¢ komputer.

Aby ponownie uruchomié komputer:

1. Nacisng¢ klawisze Ctrl + Alt + Delete na klawiaturze.

2. Wylogowac sie z systemu Intellispec za pomocg opcji Wyloguij.
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3. Gdy pojawi sie monit z prosbg o zalogowanie sie do systemu Windows, wpisa¢ hasto
.pvpass” do konta uzytkownika systemu Intellispec. Po zalogowaniu sie nastgpi
uruchomienie oprogramowania.

| Uwaga: ponowne uruchomienie systemu trwa kilkanascie minut.

Komponenty w szafie

Zlacza zewnetrzne

Ztgcza znajduja sie z boku szafy systemu Intellispec serii 6.

© ©

1) USB1iUSB2 — do przesytu danych

©

2) Ztgcze blokowe E1 — ztgcza modutu konfiguracji sprzetu

3) Ztacze blokowe E2 — ztgcza modutu konfiguracji sprzetu

4) Ztagcze sieci Ethernet

5-8) Ztgcza P1-P4 — wyjscie 60 V DC do modutow konfiguracji sprzetu

Sygnalizator z 4 swiattami

Swiatta na opcjonalnym sygnalizatorze $wietlnym, w zalezno$ci od statusu konkretnego sprzetu,
mogg by¢ wigczone, wytgczone lub migajgce. Kazdy tor posiada wtasny sygnalizator swietlny.

| Uwaga: sygnalizator Swietlny w systemie moze wygladac inaczej niz na pokazanym zdjeciu
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Sygnalizator z 4 Kolor Co oznacza
sSwiatlami Swiatta

Czerwony Wi, - ciggty Warunek alarmu

Ptyta urzadzenia sledzgcego czesci
utracita potgczenie z hostem (komputer
PC) lub wystgpit na niej btagd i powinien
zosta¢ wywotany alarm

Czerwony Wi. - migajgcy

Czerwony Wyt Brak alarmu (OK)
Zotty Wt Warunek alarmu - Ostrzezenie
Zotty Wyt. Brak ostrzezenia (OK)

Miga przez 0,5 System automatycznie resetuje

Z06tty asynchroniczng korelacje typu FIFO (nie
sekundy : .
jest stosowane we wszystkich systemach)
Zielony WH. Tor jest w trybie online
Zielony Wyt Tor jest w trybie offline
Niebieski Wi Ptyta urzagdzenia $ledzacego czesci jest

zasilana (OK)

Ptyta urzadzenia sledzgcego czesci nie

Niebieski Wyt . .
jest zasilana

Sygnalizator z 5 Swiattami (opcjonalny)

Swiatta na opcjonalnym sygnalizatorze $wietinym, w zalezno$ci od statusu konkretnego sprzetu,
mogg by¢ wigczone, wytgczone lub migajgce. Kazdy tor posiada wtasny sygnalizator swietlny.

| Uwaga: sygnalizator Swietlny w systemie moze wyglgdac inaczej niz na pokazanym zdjeciu
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Sygnalizator z 5 Kolor

sSwiattami Swiatta

Warunek

Co oznacza

Czerwony

Czerwony

Czerwony
Zotty
Zotty
Z06tty
Niebieski
Niebieski

Zielony
Zielony

biaty

biaty

Wi - ciagty

WH. - migajacy

Wyt
Wt. - ciggty
Wyt

Miga przez 0,5
sekundy

Wt

Wit

WH. - ciggty
Wit

WH. - ciggty

Wyt

Warunek alarmu

Ptyta urzadzenia sledzgcego czesci
utracita potgczenie z hostem (komputer
PC) lub wystgpit na niej btagd i powinien
zosta¢ wywotany alarm

Brak alarmu (OK)
Warunek alarmu - Ostrzezenie
Brak ostrzezenia (OK)

System automatycznie resetuje
asynchroniczng korelacje typu FIFO (nie
jest stosowane we wszystkich systemach)

Nieprzypisany
Nieprzypisany
Tor jest w trybie online
Tor jest w trybie offline

Zasilanie wtgczone (ptyta urzgdzenia
Sledzgcego czesci jest zasilana)

Zasilanie wytgczone (Ptyta urzgdzenia
Sledzgcego czesci nie jest zasilana)




Rozdziat 10

Podzespoty wewnetrzne

T
]
] . ] EI

f

REAR DOOR

bl
g

BOTTOM

1) Panel wejsciowy zasilania, w komplecie z listwg zaciskowg TB1

2) Zespot procesora wizyjnego

3) UPS (zasilanie bezprzerwowe)
)

4) Panel zasilania DC, w komplecie z listwg zaciskowg TB2
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Panel zasilania DC

0O 0O O0Oo0O00O0

© 6 6 00O

1 2
1) ZASILACZ 60 V DC 1000 W, 85-264 V AC 47-440 HZ
2) ZASILANIE DC TB2 S6
Wymiana bezpiecznikow
Bezpieczniki znajdujg sie w listwie zaciskowej TB2 umieszczonej na dolnym panelu konsoli

sterowniczej

A OSTRZEZENIE — aby zapewnic¢ ciggtg ochrone przed ryzykiem pozaru, bezpieczniki nalezy
wymieniac tylko na modele tego samego typu i o tych samych parametrach znamionowych.
Stosowanie innych bezpiecznikow lub materiatéw jest zabronione.

A OSTRZEZENIE - przed wymiang bezpiecznika(-6w) nalezy odtgczy¢ produkt od zasilania
sieciowego.

Informacje dotyczgce parametréw znamionowych bezpiecznikow zamieszczono w ponizszej
tabeli.

Zestaw bezpiecznikéw 77915 FU1-FU8 E)Ezzg:\AEﬁZNIK ZWEOCZNY'S A panel dolny
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Pozycja Opis Czestotliwosé
Przestrzegaé zasad Sprawdzi¢, czy czesci wadliwe sg odrzucane
dotyczgcych prawidiowego poprzez dodanie podczas kontroli czesci, o Codziennie
odrzucania ktérej wiemy, ze jest wadliwa

Sprawdzi¢, czy zadne przypadkowe czesci nie
przylgnety, ani nie znajdujg sie w poblizu Codziennie
modutu kontrolnego lub stacji odrzucania

Przestrzegac prawidtowej
kontroli

Sprawdzi¢, czy w module konfiguracji sprzetu
nie osadzit sie brud oraz czy nie wystepujg Codziennie
zanieczyszczenia. Oczysci¢ w razie potrzeby.

Przestrzegaé prawidtowej
kontroli

Sprawdzi¢, czy obraz kazdej kamery jest
prawidtowo wysrodkowany, ostry i oswietlony.  Codziennie
W razie potrzeby wyregulowag.

Przestrzegac prawidtowej
kontroli

Czyscic¢ miekkg, czysta, bezolejowg Sciereczka

- . Codziennie
zwilzong roztworem do czyszczenia szkta

Powierzchnie szklane

Czysci¢ miekka, czystg, bezolejowg Sciereczka

zwilzong roztworem tagodnego mydta i wody CEeEEmE

Powierzchnie plastikowe

Czyscic¢ miekka, czystg, bezolejowg Sciereczkag
zwilzong roztworem tagodnego mydta i wody. Co tydzien
Wytrzec¢ do sucha.

Czujnik i odbtysnik
detektora czesci

Utworzy¢ migawke ustawien systemu

Intellispec. Co miesigc

Tworzenie pakietu wsparcia

Wyptukac w czystej wodzie; w przypadku
wystepowania oleju uzy¢ roztworu tagodnego  Co miesigc
mydta i wody.

Czyszczenie filtrow szafki
sterowniczej

Kopia zapasowa Acronis Tworzenie petnej kopii zapasowej systemu. Co rok

| Uwaga: procedury konserwacji opisano w instrukcji modutu(-6w) konfiguracji sprzetu
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Konserwacja

Srodki ostroznosci przy konserwacji

Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych lub naprawczych:

Odftgczy¢ wytgcznik gtdéwny. Lokalizacje wytgcznikow podano w dziale Wigczanie
zasilania i Wytgczanie zasilania.

Przed uruchomieniem maszyny upewnic¢ sie, ze zadne osoby nie przebywajg w jej
poblizu.

Jesli konserwacja lub naprawa wymagajg odtgczenia lub usuniecia systemow
zabezpieczajgcych lub oston, czynnosc¢ ta musi by¢ wykonywana pod nadzorem
upowaznionego personelu, ktéry musi zapewni¢ ochrone przed uszkodzeniami ciata
lub zniszczeniem maszyny. Wszystkie operacje maszyny muszg by¢ realizowane z
ograniczong predkoscig i z jak najmniejszg liczbg ruchdéw.

Konserwacja lub naprawa podzespotow elektrycznych moze by¢ wykonywana
wytgcznie przez upowazniony i przeszkolony personel. Podczas préb dziatania przy
podfgczonym zasilaniu nalezy Scisle przestrzegac okreslonych zasad.

zabezpieczajgce i zaczepiac je do konstrukcji maszyny, a takze poruszac sie z

@ Personel pracujgcy na wyzej potozonych czesciach maszyny musi zaktadac szelki
najwyzszg ostroznoscia.

@ Nigdy nie nalezy wykonywaé¢ smarowania ani konserwacji na czesciach
mechanicznych podczas pracy maszyny.

Srodki ostroznosci przy obstudze diod LED:

A UWAGA - Diody LED mogg emitowac szkodliwe promieniowanie optyczne. Nie wpatrywac
sie w lampki i kontrolki.

Czyszczenie filtrow szafki sterowniczej

Aby uzyskac najlepsze rezultaty, filtr nalezy czysci¢ raz w miesigcu. Filtr znajduje sie na bocznej
Sciance szafy. W razie potrzeby wymienic filtr na nowy.

Uwaga: w zaleznosci od warunkow panujgcych w zaktadzie moze zaistniec potrzeba czyszczenia
filtra raz w tygodniu

Co jest do tego potrzebne:

Zalecany srodek: ,RP Super Filter Coat Adhesive”. Poszuka¢ go w internecie lub pobliskim sklepie
narzedziowym.

Aby wyczyscié filtr:

1. pociagng¢ pierscien u dotu pokrywy filtra, a nastepnie pociggnac filtr do dotu. (patrz ponizsze
zdjecie)

2. Wyciagnaé filtr i wyczyscié¢ go. NIE UZYWAC zracych $rodkow.
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o Jezelifiltr zawiera suchy kurz i brud, przemy¢ filtr cieptg wodg w kierunku od strony
wylotowej do wlotowe;j

o Jezelifiltr zawiera ttusty pyti brud, przemy¢ go wodg z mydlinami, a nastepnie
przeptukac czystg wodg

3. Calkowicie wysuszyc filtr. [ustawienie go narozem do dotu umozliwi petny odptyw wody].

4. Pokry¢ filtr Srodkiem ,RP Super Filter Coat Adhesive”. Nanie$¢ srodek na obie strony w celu
zapewnienia najlepszej skutecznosci filtracji.

5. Wiozyc filtr z powrotem do obudowy.

Czyszczenie powierzchni optycznych

0Waz’ne: pozostatosci i zabrudzenia mogg gromadzic sie na powierzchniach szklanych i
plastikowych. Ten brud mogtby pojawic sie w okienkach kontrolnych, powodujgc nieprawidtowe
odrzucanie czesci lub mogtby pogorszyc¢ oswietlenie. W celu unikniecia nieprawidtowego
odrzucania, nalezy czesto czysci¢ powierzchnie szklane i plastikowe.

Aby utrzymac odpowiednig jakos$¢ obrazu i mozliwosci systemu, nalezy regularnie czysci¢
przezroczyste szklane i plastikowe powierzchnie w Modutach Konfiguracji sprzetu. Brud i odpady,
ktére pojawiajg sie na obrazie, mogg powodowacé nieprawidtowe odrzucanie. Oleista powtoka na
powierzchniach optycznych moze powodowac nieprawidtowe odrzucanie lub pominiecie wad.

Czyszczenie szklanych powierzchni
Szklanymi powierzchniami, ktére mogg wymagac czyszczenia, sa:

e Obiektyw Kamery

e Rozdzielacz Promienia (jezeli jest w systemie)
e Obiektyw pomocniczy (jezeli jest w systemie)
e Lustro pomocnicze (jezeli jest w systemie)

W celu wyczyszczenia powierzchni szklanych:
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e Zdmuchngc¢ pyt sprezonym powietrzem z puszki
o Uzywac czystej, nierysujgcej sciereczki zwilzonej roztworem czyszczgcym do obiektywow

e Do obiektywow kamer uzywacé chusteczek do soczewek oraz roztworu czyszczgcego do
obiektywéw

e Jezeli na powierzchni znajdujg sie chemiczne zwigzki, najpierw oczyscic jg alkoholem, a
nastepnie roztworem do czyszczenia obiektywow

Uwaga: czestotliwosc¢ czyszczenia bedzie uzalezniona od warunkéw panujgcych w zaktadzie
oraz warunkow podczas procesu.

Czyszczenie powierzchni plastikowych — informacje ogdélne

Uwaga: czestotliwosc¢ czyszczenia bedzie uzalezniona od warunkow panujgcych w zaktadzie
oraz warunkow podczas procesu.

W celu wyczyszczenia powierzchni plastikowych:

» Do zdmuchiwania pytu wykorzystywac sprezone powietrze w puszkach

o Uzywac czystej, delikatnej Sciereczki zwilzonej roztworem tagodnego mydta i wody.
Nawilzy¢ catkowicie powierzchnie, aby umozliwi¢ zmycie czgsteczek.

e Wysuszy¢ powierzchnie czystym, sprezonym powietrzem

® NIE NALEZY: uzywacé papierowych recznikéw, papierowych serwetek ani suchych szmatek —
mogg one zarysowac powierzchnie
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